MUNICIPALIDAD PROVINCIAL DE HUAMANGA
AYACUCHO “CAPITAL DE LA EMANCIPACION HISPANOAMERICANA”
LEY N° 24682

“Afio del Buen Servicio al Ciudadano”

DECRETO DE ALCALDIA N° 29 -2017.MPH/A.

Ayacucho,

17 JUL, 2017

VISTO:
El Memorando N° 648-2017-MPH-A/12; de fecha 26 de junio de 2017 de la Gerencia

Municipal, Informe N° 327-2017-MPH/24-28, de fecha 20 de junio de 2017, emitido por la .

Unidad de Abastecimiento, sobre propuesta de "Directiva Procedimientos para la formulacion
de los requerimientos de bienes y servicios bajo la modalidad de subasta electronica y Ia
utilizacion de fichas homologadas, adjuntar obligatoriamente las especificaciones técnicas y
términos de referencia” en la Municipalidad Provincial de Huamanga®, en 8 folios, y;

CONSIDERANDO:

Que, los Gobiernos locales gozan de autonomia, politica, econémica y administrativa
en os asuntos de su competencia, de conformidad a lo dispuesto en el Articulo |l del Titulo
A\Preliminar de la Ley Organica de Municipalidades, Ley N° 27972, concordante con el Articulo

“494° de la Constitucion Politica del Estado, modificado por la Ley N° 30305, de fecha 10 de
yharzo de 2015;

priwia]
iy

Que, la Directiva constituye un dispositivo legal de caracter interno que formulan las
-:._Mm;‘ \dependencaas administrativas a través de sus autoridades superiores con el proposito de
: “‘ Stdenar, organizar y orientar a las personas sobre procedimientos que deben seguir en
*5 erminado asunto y que sirve generalmente para completar o precisar disposiciones
-.'_‘;gontenldas en un Reglamento o Resolucion.

Que, teniendo en consideracion lo antes expuesto y de la revision del precitado

- ===~ proyecto "Directiva para la Correcta Formulacién y Elaboracion del Cuadro de Necesidades por
- !’",Tw arte del Area Usuaria en la Municipalidad Provincial de Huamanga", se colige que el objetivo
A &;u;‘*’\ la misma es, regular el procedimiento de elaboracién del Cuadro de Necesidades de Bienes
q-. / 3] Servicios de todas las areas usuarias para el cumplimiento de sus objetivos y actividades
N "”para dicho afio como bases para la determinacion de los bienes y servicios que se requieren
L para la realizacién de las tareas, actividades y proyectos establecidos en el Plan Operativo

Institucional (POI).

Que, el Articulo 16° de la Ley de Contrataciones del Estado — Ley N® 30225, sefiala "El
jprea usuaria debe requerir los bienes, servicios u obras a contratar, siendo responsable de
fom'iutar las especificaciones técnicas, términos de referencia o expediente tecnico,
respectivamente ademas de justificar la finalidad publica de la contratacion”; asimismo el
articulo 8° del reglamento de la Ley N° 30224 sefiala que "Las Especificaciones Técnicas, los
Términos de Referencia o el Expediente Técnico, segun corresponda, que integran el
' requerimiento, contienen la descripcion objetiva y precisa de las caracteristicas y/o requisitos
funcionales relevantes para cumplir la finalidad publica de la contratacion y las condiciones en
las que debe ejecutarse la contratacion. E! requerimiento puede incluir ademas, los requisitos
de calificacion que se consideren necesarios”.

Que, el articulo 78° del reglamento de la Ley N° 30225 sefala "Mediante Subasta
Inversa Electrénicas contrataran bienes y servicios comunes. El postor ganador es aquel que
oferte el menor precio por los bienes y/o servicios objeto de dicha subasta. El acceso a la
Subasta Inversa Electrénica y el procedimiento correspondiente se realizan directamente a
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través del SEACE", y el articulo 81° del reglamento antes mencionado sefiala "El método
especial de contratacion a través de Catdlogos Electronicos de Acuerdo Marco es aquel
mediante el cual se realiza la contratacion sin mediar procedimiento de seleccion, siempre y
cuando los bienes y/o servicios en general que formen pate de los mismos. El acceso a los
Catalogos Electronicos de Acuerdo Marco se realiza en forma electronica, a través del
SEACE".

Que, la presente norma establece que a través del Catélogo Electrénico de Acuerdo
Marco se realiza la contratacién sin mediar procedimiento de seleccion y siempre y cuando los
bienes y servicios en general formen parte de los mismos; de esta manera los requerimientos
de bienes, servicios y obras que el area usuaria formule deberan estar acompafiados
obligatoriamente con las especificaciones técnicas (Bienes), términos de referencia (Servicios)
y expediente técnico (obra), a fin de poder regular el procedimiento de adquisicion a través de
los catalogos electrdnicos de Acuerdo Marco y el Procedimiento de Seleccion de Subasta
Inversa Electronica; por lo que la propuesta de la Directiva precitada, constituye un documento
de gestion indispensable a través del cual se podra efectuar compras de manera directa gue se
encuentren en el catalogo Electrénico que facilitaré el cumplimiento de logro de los objetivos
establecidos en sus respectivos POI de las Unidades Organicas de nuestra entidad.

POR TANTO:
Estando a las consideraciones expuestas y en uso de las atribuciones conferidas por el
numeral & del articulo 20° de la Ley Organica de Municipalidades, Ley N° 27972;

DECRETA:

Articulo primero.- APROBAR  |a de "Directiva Procedimientos para la formulacion de
los requerimientos de bienes y servicios bajo la modalidad de subasta electrénica y la
utilizacion de fichas homologadas, adjuntar obligatoriamente las especificaciones técnicas y
terminos de referencia” en la Municipalidad Provincial de Huamanga".

Articulo Segundo.- ENCARGAR a la Gerencia Municipal, Oficina de Planeamiento y

\ Presupuesto, Oficina de Administracién y Finanzas, Unidad de Abastecimiento; el cumplimiento
del presente Decreto de Alcaldia.

REGISTRESE, COMUNIQUESE, CUMPLASE Y ARCHIVESE

\J
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“PROCEDIMIENTOS PARA LA FORMULACION DE LOS
REQUERIMIENTOS DE BIENES Y SERVICIOS BAJO LA MODALIDAD
DE SUBASTA INVERSA ELECTRONICA Y LA UTILIZACION DE
FICHAS HOMOLOGADAS, ADJUNTAR OBLIGATORIAMENTE LAS
ESPECIFICACIONES TECNICAS Y TERMINOS DE REFERENCIA”
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MUNICIPALIDAD PROVINCIAL DE HUAMANGA
AYACUCHO “CAPITAL DE LA EMANCIPACION HISPANOAMERICANA”
LEY N° 24682

“Afio del Buen Servicio al Ciudadano”

DIRECTIVA N°003-2017-MPH-A/24.28

PROCEDIMIENTOS PARA LA FORMULACION DE LOS REQUERIMIENTOS DE BIENES Y
SERVICIOS BAJO LA MODALIDAD DE SUBASTA INVERSA ELECTRONICA Y LA
UTILIZACION DE FICHAS HOMOLOGADAS, ADJUNTAR OBLIGATORIAMENTE LAS
ESPECIFICACIONES TECNICAS Y TERMINOS DE REFERENCIA.

1.

OBJETIVO:

Regular los procedimientos de formulacion de los requerimientos de bienes, servicios bajo la
modalidad de subasta inversa Electronica y la utilizacion de fichas homologadas y adjuntar
obligatoriamente las Especificaciones técnicas, términos de referencia; a fin de garantizar
que se efectuen en condiciones de eficacia, eficiencia y calidad, en estricta aplicacion de
simplicidad, austeridad, concentracion y ahorro en uso de los recursos municipales, bajo el
enfoque por resultados.

FINALIDAD:

Establecer las disposiciones basicas y lineamientos generales que deben realizar las
unidades organicas y dependencias de la Municipalidad Provincial de Huamanga para la
realizacion en la elaboracion de la comecta formulacion de los requerimientos de Bienes,
Servicios que regule el procedimiento de adquisicion a través del procedimiento de Seleccion
de Subasta Inversa Electronica, que contribuya a la eficiencia y transparencia de la
Contratacion Publica.

ALCALCE:
La presente directiva es de aplicacion obligatoria por todas las unidades orgénicas vy
dependencias de la Municipalidad Provincial de Huamanga.

BASE LEGAL:

= "Ley de Contrataciones del Estado N°30225, modificada por Decreto Legislativo N° 1341
y su Reglamento, modificado por Decreto Supremo N° 056 - 2017 EF"

= Ley N°27972 - Ley Organica de Municipalidades y Modificatorias.

= Ley N° 27444 - Ley de Procedimiento Administrativo General.

= Ley N°28411 - Ley General del Sistema Nacional de Presupuesto.

= Ley N"28411 - Ley General del Sistema Nacional de Presupuesto.

= Ley N®28693 — Ley General del Sistema Nacional de Tesoreria.

= Ley N° 27785 — Ley Organica del Sistema Nacional de Control y de la Contraloria
General de la Republica.

= Ley N° 27806 — Ley de Transparencia y Acceso a la Informacion Publica.

= Ley N°28874 - Ley que Regula la Publicidad Estatal.

= Decreto Legislativo N°® 295 — Codigo Civil.

= Ordenanza Municipal N° 027-2015-MPH/A, que aprueba la Estructura Organica y el
Reglamento de Organizacion Y funciones de la Municipalidad Provincial de Huamanga.
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=  Resolucion de Contraloria N° 320-2006-CG, que aprueba Normas de Control Intemo.

= Reglamento de Organizacion y Funciones del Organismo Supervisor de las
Contrataciones del Estado.

= Directiva N° 02-2017-OSCE/CD “Procedimiento de Seleccion de Subasta Inversa
Electronica”

5. VIGENCIA:
La presente Directiva entrara en vigencia a partir del dia siguiente de su aprobacion mediante
Decreto de Alcaldia.

6. DEFINICIONES:
6.1. AREA USUARIA.
Es la unidad Organica responsable de elaborar los requerimientos de contratacion de
bienes, servicios y ejecucion de obras, de acuerdo a su cuadro de necesidades, y de
solicitar la certificacion presupuestal correspondiente a la Oficina de Planeamiento y
Presupuesto, para el cumplimiento de sus objetivos y metas operativas, en concordancia
con sus actividades funcionales o proyectos en ejecucion.

6.2. CONTRATACION
Es la accion que debe realizar la Municipalidad Provincial de Huamanga para proveerse
de bienes, servicios y ejecucion de obras, asumiendo el pago del precio o de la
retribucion correspondiente con fondos municipales, y demas obligaciones derivadas
de su condicion de entidad contratante.

6.3. REQUERIMIENTO.
El area usuaria debe requerir los bienes, servicios u obras a contratar, siendo
responsable de formular las especificaciones técnicas, términos de referencia o
expediente técnico, respectivamente, ademas de justificar la finalidad publica de la
contratacion. Los bienes, servicios u obras que se requieran deben estar orientados al
cumplimiento de las funciones de la entidad.

6.4. ESPECIFICACIONES TECNICAS.
Es la descripcion de las caracteristicas fundamentales de los bines y/o suministros cuya
adquisicion se requiera, asi como las condiciones de contratacion (plazo de entrega,
garantia comercial, lugar de entrega, forma de entrega, entre otros).

6.5. TERMINOS DE REFERENCIA
Es la descripcion de las caracteristicas técnicas y de las condiciones en que se
ejecutaran la prestacion de servicio o consultoria (Perfil del contratista, plazo de
ejecucion, actividades a realizar, entregables, producto final, entre otros).
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7.2

1.3.

74.
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Persona natural o juridica que vende, arrienda, presta servicios generales o de
consultoria.

6.7. SEACE: Sistema Electronico de Contrataciones del Estado
6.8. OEC: Organo encargado de las contrataciones

7. DISPOSICONES GENERALES:
7.1.La formulacion de requerimientos de bienes, servicios para la adquisicion bajo la

modalidad de procedimiento de seleccion, subasta inversa homologacion y uso
obligatorio de especificaciones técnicas y términos de referencia reguladas en la
presente directiva estan sujetas a la supervision del Organismo Supervisor de
Contrataciones del Estado (OSCE) conforme a las directivas que éste emite al respecto,
y los son aplicables, segtin corresponda, los principios que rigen las contrataciones del
estado reguladas por el articulo N° 2 de la "Ley de Contrataciones del Estado N°30225,
modificada por Decrefo Legislativo N° 1341 y su Reglamento, modificado por Decreto
Supremo N°® 056 - 2017 EF"

La formulacion de los requerimientos de bienes, servicios para la adquisicion bajo la
modalidad de procedimiento de seleccion subasta inversa homologadas y uso obligatorio
de especificaciones técnicas y términos de referencia, de las instancias usuarias deben
ser congruentes con los objetivos y metas establecidos en su Plan Operativo
Institucional (POI) y con el marco presupuestal asignado a cada centro de costo.

El Reguerimiento, de bienes y servicios para la adquisicion bajo la modalidad de
procedimiento de seleccion, subasta inversa electronica homologadas, seran formuladas
por el area usuaria de acuerdo a su cuadro de necesidades del ejercicio correspondiente
y adjuntando obligatoriamente las especificaciones técnicas ylo términos de referencia
segln corresponda.

Las areas usuarias seran responsables de elaborar las especificaciones tecnicas y/o
términos de referencia de bienes, servicios que adquiera la Entidad bajo las modalidad
de procedimiento de seleccion subasta inversa homologadas, segun los anexos N° 1
Especificaciones Técnicas de la Directiva N° 4-2017-MPH/24.28 para la Correcta
Formulacion y Elaboracion del Cuadro de Necesidades por Parte del Area Usuaria de la
Municipalidad Provincial de Huamanga, aprobado con Decreto de Alcaldia N° 2017-
MPH/A.

Para la descripcion de los bienes y servicios a contratar, no se haran referencia a
marcas o nombres comerciales, patentes, disefios o tipos particulares, fabricantes
determinados ni descripcion que oriente la contratacion de marca, fabricante o tipo de
producto especifico; salvo el caso de material bibliografico existente en el mercado,
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debiendo establecerse el autor, titulo y ediciones requeridas y adjuntando un; _informe
justificando su adquisicion.

La Oficina de Planeamiento y Presupuesto sera la responsable de la certificacion
presupuestal para comprometer el gasto en el afio fiscal correspondiente, a fin de que se
cuente con los saldos suficientes en el Sistema Integrado de Administracion Financiera
(SIAF), para efectuar la fase de compromiso de la orden de compra y/o orden de servicio
emitida por la Unidad de Abastecimiento de acuerdo a las normas vigentes.

El area usuaria es responsable de la adecuada formulacién de requerimientos, debiendo
asegurar la calidad técnica y reducir la necesidad de su reformulacion por errores o
deficiencias técnicas que repercutan en el procedimiento de contratacion. Igualmente es
responsable de la veracidad de su necesidad y de supervisar la ejecucion contractual,
asi como otorgar debidamente la conformidad del cumplimiento de los términos de
referencia del servicio, de ser el caso, de las especificaciones técnicas.

La Unidad de Abastecimiento verificard la correcta elaboracion del requerimiento de
contratacion, caso contrario coordinara con el area usuaria la correccion del mismo,
debiendo suspender el tramite y comunicar a la Oficina de Planeamiento y Presupuesto
para la anulacion de la certificacion del crédito presupuestario hasta que se subsane lo
observado.

La Unidad de abastecimiento verificara bienes y servicios requeridos no se encuentren
en los listados de Bienes y Servicios comunes; caso contrario, debera seguir el
procedimiento establecido en la Ley de Contrataciones del Estado y su Reglamento
respecto a la modalidad de contratacion.

Al formular el requerimiento, el area usuaria debe verificar el Listado de Bienes y
Servicios Comunes para determinar si alglin bien o servicio de dicho listado satisface
su necesidad. De ser asi, el area usuaria formula el requerimiento considerando el
contenido de la ficha técnica correspondiente, lo cual debe ser verificado por el OEC.

El requerimiento debe incluir la cantidad, el plazo, la forma y el lugar de entrega o la
prestacion del servicio y demas condiciones en las que debe ejecutarse la contratacion,
las cuales no deben desnaturalizar lo establecido en la ficha técnica del bien ylo
servicio comiin correspondiente. Asimismo, el requerimiento debe incluir los requisitos
de habilitacion, exigidos en la Ficha Técnica y/o documentos de orientacion publicados
a través del SEACE, asi como en la normativa que regula el objeto de la contratacion
con caracter obligatorio, segun corresponda.

Si antes de la convocatoria del procedimiento, la ficha técnica sufre modificaciones, el
area usuaria debe reformular el requerimiento conforme a la ficha técnica modificada,
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lo cual serd comunicado al OEC para que evalie la incidencia de dichas
modificaciones en otros aspectos del expediente de contratacion, y gestionar una
nueva aprobacién, solo en caso este haya sido modificado en algln extremo. Esta
disposicion también es aplicable a la siguiente convocatoria que se realice cuando el
procedimiento de subasta sea declarado desierto.

7.10. Las Bases deben contener el requerimiento al que se hace referencia en el numeral

anterior. La ficha técnica del bien o servicio comun requerido, se obtiene del Listado de
Bienes o Servicios Comunes al cual se accede a traves del SEACE, debiendo
corresponder a la versién de uso obligatorio a la fecha de convocatoria y que no puede
incluir modificaciones durante el desarrollo del procedimiento de seleccion. Asimismo,
para incluir los requisitos de habilitacion, se debe observar aquellos exigidos en la
Ficha Técnica y/o documentos de orientacion publicados a través del SEACE, asi
como en la normativa que regula el objeto de la contratacion con carécter obligatorio,
segun corresponda.
La Entidad sélo puede realizar precisiones en las Bases de aquella informacion que se
ha previsto en la ficha técnica deba ser objeto de dichas precisiones. Antes de la
convocatoria, el OEC o comité de seleccion, segun corresponda, debe verificar que la
ficha técnica incluida en las bases esté vigente.

7.11. Presume que los bienes ylo servicios ofertados cumplen con las caracteristicas
exigidas en las fichas técnicas y con las condiciones previstas en las Bases. Esta
presuncion no admite prueba en contrario.

7.12. Si surgieran controversias durante la ejecucion contractual referidas a la adecuacion
que debe existir entre las caracteristicas del bien entregado y/o servicio prestado por el
contratista a la Entidad y lo sefialado en la ficha técnica respectiva, las partes podran
conciliar en funcion al dictamen pericial que emita el perito designado de comun
acuerdo por ellas.

8. ANEXOS:
Formato parte de la presente Directiva:
Anexo N° 1 Formato de requerimiento contratacion.
Directiva N° 02-2017-OSCE/CD “Procedimiento de Seleccion de Subasta Inversa Electronica”
Listado de Bienes y Servicios Comunes (FICHAS TECNICAS APROBADAS) Contiene el
conjunto de Bienes y Servicios que deberan ser adquiridos por una Entidad a traves de la
modalidad de Subasta Inversa, salvo que se justifique el uso de ofro procedimiento o
modalidad mas eficiente.

9. DISPOSICIONES FINALES
9.1. Todo lo no previsto en la presente directiva se regira por la normatividad vigente sobre
la materia, que resulte aplicable.
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9.2. Lapresente directiva deja sin efecto toda aquella normatividad de caréacter interno que
contravenga lo dispuesto en la misma.
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ANEXO
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ANEXO N° 01

MUNICIPALIDAD PROVINCIAL DE HUAMANGA
Oficina de Administracion y Finanzas
Unidad de Abastecimiento

FORMATO N° 001
MODELQ DE REQUERIMIENTO
o " K - _

SENOR(A) B isnivereri Nombre y Apellidos.. ... ismmmsasmhsminstiss iz

Jefe de Unidad de Abastecimicento
DE I aeee NOMIBTE ¥ APEIIAOS ... cresssevivercsniariessnseneiasssssesienssresessessssecsemsesassssenss

Unidad Orgdnica Solicitante
ASUNTO $ seimscassornees DOtANE 8] ReqUeTIIMBNED v icsminiisuisinmmisinismis it s iiers
REF e R s e i PV A T B GRS G S e
FECHA + Ayacucho,

Por ¢l presente me dirljo a usted a fin de solicitar tenga a bien disponer 1a atencién de lo siguiente:

ESPECIFICA Unidad de

N* DE GASTOS CANTIDAD Medida DKS!:RI!’_C_[_Q_N
01 Dinalle del bien o servitio detallado
caracteristicas, calidad, pardmetros
de (uncionamientos entre  otros,
ovitando  indlear  marcas o
caracteristicas que direccionen la
contratacidn
02
FIn AR PO i vy ot o e R s i S YRR R VTR
Plazo de cntrega y/o periodo de servicio:.....
Afectacién Presupuestal: Indicar la fuente y el rubro de financiamiento
FUNCION
ACTIVIDAD
COMPONENTE
SEC. FUNCIONAL
FTEDE FTO
i
Responsable del Organo V*B° |efe Inmediato Superior V© ° Adm. Finazas

Estructurado

V™ B” Resp. SIAF Abastecimiento
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ANEXO 02

ESPECIFICACIONES TECNICAS (BIENES)

1. DENOMINACION DE LA CONTRATCION
2. FINALIDAD PUBLICA
3. ANTECEDENTES
4. OBJETIVOS:
4.1. OBJETIVO GENERAL:
4.2. OBJETIVOS ESPECIFICOS:
5. CARACTERISTICAS Y CONDICIONES DE LOS BIENES A CONTRATAR
5.1. Descripcion y cantidad de los bienes
5.2. Caracteristicas técnicas
5.3. Requisitos segun leyes, reglamento técnicos, normas mefrolbgicas y/o sanitaria,
reglamento y demas normas.
5.4. Impacto ambiental

5.5. Condiciones de operacion
5.6. Embalaje y rotulado
56.9. Embalaje
56.2. Rotulado
5.1. Modalidad de ejecucion
5.8. Transporte
5.9. Seguros
510.  Garantia comercial
511.  Disponibilidad de servicios y repuestos
512.  Prestaciones accesorias a la prestacion principal
5.121. Mantenimiento preventivo
5.42.2. Soporte Técnico
5.12.3. Capacitacion y/o entrenamiento
5.43.  Lugary plazo de ejecucion de la prestacion
5.131. Lugar
513.2. Plazo

6. Requisitos y recursos del proveedor

6.1.
6.2.

Requisitos del proveedor
Recursos a ser provistos por el proveedor

Ofras consideraciones para la ejecucion de la prestacion

7.1,

7.2.
7.3.
74.
1.5.
7.6.

7.1.
78.
79.
7.10.

Otras obligaciones
7.1.1.  Otras obligaciones del contratista
74.2.  Ofras obligaciones de la Entidad
Adelantos ‘
Subcontratacion
Confidencialidad
Medidas de control durante la ejecucion contractual
Conformidad de los Bienes
7.6.1.  Areaque recepcionara y brindara la conformidad
7.6.2.  Pruebas o ensayo para la conformidad de los bienes
7.6.3.  Pruebas de puesta en funcionamiento para la conformidad de los bienes
Forma de pago
Formula de reajuste
Ofras penalidades aplicables
Responsabilidad por vicios Ocultos
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8. ANEX0S
Consignar informacion adicional relevante para la adquisicion del bien, fotografias, disefios, etc.

AREA USUARIA
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DOCUMENTO DE ORIENTACION
APROBADO

RUBRO: Alimentos, bebidas y productos de tabaco

[El texto redactado en letra cursiva, esté referido a informacion referencial a tener en cuenta por la
Entidad y no deberd incluirse en las Bases Estandarizadas]

OBJETIVO

Orientar a las Entidades en la elaboracion de las Bases estandarizadas del procedimiento de Subasta
Inversa Electronica - SIE para la contratacion de bienes comunes.
El presente documento de arientacion esta constituido por las siguientes partes:

Parte | - REQUISITOS DOCUMENTARIOS MINIMOS DEL PROVEEDOR DEL BIEN

La informacion contenida en esta parte, precisara los requisitos documentarios minimos y vigentes que
debera presentar el proveedor en un procedimiento de seleccion, de tal forma que se acredite el llevar
a cabo la actividad econdémica materia de la contratacion, segun la reglamentacién aplicable en el
territorio nacional; asimismo, la inclusién de los referidos requisitos minimos en las Bases para la
convocatoria de una SIE, se realizard en el Capitulo IV *Requisitos de Habilitacion” de las Bases
estandarizadas, aprobadas por el OSCE.

TR

IR

',” = ."__;_‘ V;I'-;_'lr}j ;,5 3 it :l. =3 .Q:‘II‘_"?!'_’z—',- T 2L 3 AT T t..t-i.l Hr Ak T s v
# e | REQUISITOS DOCUMERTARIOS MI
CESAMIENTO PRIMARIO
® 1. | Ajo categoria primera
® . | Ajo categoria segunda
. 3. |Ajo categoria tercera
4. | Arveja partida calidad 1 - extra
. ja p
5. | Arveja partida calidad 2 - superior
® 6. |Arveja partida calidad 3 - corriente
[ ] 7. |Carambola categoria extra
® 8. |Carambola categoria |
9. |Carambola categoria
. g
10. |Choclo categoria extra o primera ) . , o
® 11, | Chodl i > d Copia simple del Certificado de Autorizacion

: oclo‘caisgora segunca Sanitaria de Establecimiento vigente, otorgado por el
» 12. | Choclo categoria tercera Servicio Nacional de Sanidad Agraria - SENASA
® 13. | Col crespa calidad extra segt’md indica el articulo 33 del "Reglamento de

- - Inocuidad Agroalimentaria® aprobado mediante
14. | Col crespa calidad primera
® - Decreto Supremo N° 004-2011-AG, vy sus
: 15. | Col crespa calidad segunda modificatorias y complementarias.
[
16. |Durazno categoria extra
® 17. | Durazno categoria |
[ ] 18. |Durazno catezor[a I Nota:

2 Para efectos del cumplimiento del presente requisito,
® 19. | Durazno categoria |l bastarda que en el Certificado de Autorizacién
» 20. |Frijol Bayo calidad 1 - extra Sanitaria de Establecimientolindique: Nombre comun

] " lidad 2 - : (nombre cientifico) del bien correspondiente a
. ;; };r!J_O: gayo call-dad g SUP?notr contratar, segln lo establecida por el SENASA.

. | Frijol Bayo calidad 3 - carriente
. P3. |Frijol blanco calidad 1 - extra
D . F4. Frijol blanco calidad 2 - superior

25. | Frijol blanco calidad 3 - corriente
26. | Frijol Caballero calidad 1 - extra
5 27. |Frijol Caballero calidad 2 - superior
® 28. | Frijol Caballero calidad 3 - corriente
[ ) 9. | Frijol Canario calidad 1 - extra
) 30. | Frijol Canario calidad 2 - superior
® 1. | Frijol Canario calidad 3 - corriente
. Version 03 Pagina 1 de 13
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DOCUMENTO DE ORIENTACION
APROBADO

RUBRO: Alimentos, bebidas y productos de tabaco

J

@

BN [ [ ] REQUISITOS DOCUMENTARIOS MINIMOS |
ALIMENTOS DE PROCESAMIENTO PRIMARIO
32. | Frijol Castilla calidad 1 - extra
33. | Frijol Castilla calidad 2 - superior
34. | Frijol Castilla calidad 3 - corriente
35. | Frijol Panamito calidad 1 - extra
36. | Frijol Panamito calidad 2 - superior
B7. | Frijol Panamito calidad 3 - corriente
38. | Garbanzo calidad 1 - extra
B89. | Garbanzo calidad 2 - superior
40. | Garbanzo calidad 3 - corriente
41. |Haba entera seca calidad primera
A2, |Haba entera seca calidad segunda
43. |Haba entera seca calidad tercera
44. | Huevo de gallina calidad primera
45. |Huevo de gallina calidad segunda
46. | Huevo de gallina calidad tercera
7. | Lenteja calidad 1 - extra
8. | Lenteja calidad 2 - superior Copia simple del Certificado de Autorizacidn
M9, | Lenteja calidad 3 - corriente Sanitaria de Establecimiento vigente, otorgado por el
50. | Limon categoria extra Ser\{icio_ N'acional de; Sanidad Agraria - SENASA
= : segun indica el articulo 33 del “Reglamento de
o1. | Limon categoria | Inocuidad Agroalimentaria” aprobado mediante
52. |Limén categoria ll Decreto  Supremo N° 004-2011-AG, y sus
53. | Mandarina Satsuma categoria extra modificatorias y complementarias.
54. (Mandarina Satsuma categoria |
65. | Mandarina Satsuma categoria Il Nota:
56. | Mandarina Satsuma categoria llI Para efectos del cumplimiento del presente requisito,
57. | Manzana Delicia categoria extra bast.aré que en el_ (.lertiﬁ.cac'io de Autorlzaci(:)n
58. | Manzana Delicia categoria | Sanitaria dq Est'ablemm|ento_|nd|que: Nombrc-; comun
(nombre cientifico) del bien correspondiente a
69. | Manzana Delicia categoria |l contratar, segtn lo establecido por el SENASA.
60. | Meldn categoria extra
61. | Meldn categoria primera
62. | Melén categoria segunda
63. | Naranja Valencia categoria extra
B4. | Naranja Valencia categoria |
B5. | Naranja Valencia categoria Il
B6. | Naranja Valencia categoria |l
67. | Naranja Washington Navel categoria extra
68. | Naranja Washington Navel categoria |
69. | Naranja Washington Navel categoria |1
70. | Naranja Washington Navel categoria lll
71. | Pallar bebe calidad corriente
72. | Pallar bebe calidad extra
73. | Pallar bebe calidad superior
74. | Pallar calidad corriente
75. | Pallar calidad extra

Version 03 Pagina 2 de 13
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DOCUMENTO DE ORIENTACION
APROBADO

RUBRO: Alimentos, bebidas y productos de tabaco

SR BIEN,
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__REQUISITOS DOCUMENTARIOS MINIMOS

By vugd

ALIMENTOS DE PROCESAMIENTO PRIMARIO

Pallar calidad superior

Palta Fuerte categoria extra

Palta Fuerte categoria |

79.

Palta Fuerte categoria ll

80.

Papa Canchan calidad extra

81.

Papa Canchan calidad primera

82.

Papa Canchan calidad segunda

83.

Papa Huayro calidad extra

B4.

Papa Huayro calidad primera

85.

Papa Huayro calidad segunda

B6.

Papa Perricholi calidad extra

87.

Papa Perricholi calidad primera

B8.

Papa Perricholi calidad segunda

89.

Papa Peruanita calidad extra

90.

Papa Peruanita calidad primera

91.

Papa Peruanita calidad segunda

92.

Papa Yungay calidad extra

93.

Papa Yungay calidad primera

Papa Yungay calidad segunda

95.

Papaya categoria extra

96.

Papaya categoria |

a7.

Papaya categoria ||

98.

Sandia categoria extra

99.

Sandia categoria primera

100.

Tangelo categoria extra

101.

Tangelo categoria |

102.

Tangelo categoria Il

103.

Tangela categorfa lll

104.

Uva ltalia categoria extra

105.

Uva Italia categoria |

106.

Uva ltalia categoria Il

107.

Uva Red Globe categoria extra

108.

Uva Red Globe categoria |

109.

Uva Red Globe categoria |l

110.

Vainita calidad extra

111.

Vainita calidad primera

112.

Vainita calidad segunda

113.

Yuca categoria extra

114,

Yuca categoria |

115.

Yuca categoria ll

116.

Zapallo Macre categoria cuarta

117.

Zapallo Macre categoria primera

118.

Zapallo Macre categoria segunda

119.

Zapallo Macre calegoria tercera

Copia simple del Certificado de Autorizacion
Sanitaria de Establecimiento vigente, otorgado por el
Servicio Nacional de Sanidad Agraria - SENASA
segun indica el articulo 33 del "Reglamento de
Inocuidad Agroalimentaria” aprobado mediante
Decreto Supremo N° 004-2011-AG, y sus
modificatorias y complementarias.

Nota:

Para efectos del cumplimiento del presente requisito,
bastara que en el Certificado de Autorizacion
Sanitaria de Establecimiento indique: Nombre comun
(nombre cientifico) del bien correspondiente a
contratar, segun lo establecido por el SENASA.

Version 03
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DOCUMENTO DE ORIENTACION
APROBADO

T

120.

Aceite vegetal comestible

121.

Arroz pilado corriente

122.

Arroz pilado extra

123.

Arroz pilado popular

124.

Arroz pilado superior

125.

Azlcar blanca

126.

Azlcar rubia doméstica

127.

Hojuela de cebada(**)

128,

Hojuelas de avena(**)

129.

Harina de trigo

130.

Harina de trigo preparada

- Copia simple del Registro Sanitario vigente del
bien correspondiente, expedido por la Direccion
General de Salud Ambiental e Inocuidad
Alimentaria — DIGESA, segun los articulos 102 y
105 del "Reglamento sobre Vigilancia y Control
Sanitario de Alimentos y Bebidas" aprobado por
Decreto Supremo N° 007-98-SA y sus
rodificatorias.

- Copia simple de la Resolucion Directoral vigente
que otorga Validacidon Técnica Oficial al Plan
HACCP, emitda por la DIGESA, segln
Resolucion Ministerial N° 449-2006-MINSAC),
El Plan HACCP debera aplicarse a la linea de
produccion del bien objeto de contratacion o a
una linea de produccién dentro de la cual esté
inmerso el bien requerido, en razén del articulo 4
de la norma sanitaria aprobado por la
Resolucion Ministerial N® 449-2006-MINSA y sus
modificatorias.

() La micro y pequefia empresa (MYPE) debe contar
obligatoriamente con la Cetrtificacion de Principios
Generales de Higiene del Codex Alimentarius (PGH),
segun lo establecido por los articulos 1 (modificacion
del articulo 58) y 2 (incorporacién del articulo 58-B) y
las Disposiciones Complementarias Finales del
Decreto Supremao N° 004-2014-SA "Modifican e
incorporan algunos articulos del Reglamento sobre
Vigilancia y Control Sanitario de Alimentos y Bebidas,
aprobado mediante Decreto Supremo N° 007-98-
SA".

") Sélo para hojuela de cebada y hojuelas de avena,
la Resolucion Ministerial N° 451-2006/MINSA que
aprueba |la Norma Sanitaria para la fabricacién de
alimentos a base de granos y otros, destinados a
programas soclales de alimentacion cuya articulo 6
indica que: “(...) dado que los alimentos destinados a
programas sociales son considerados de alto riesgo
y por la vulnerabilidad de los beneficiarios, el
fabricante confarme a la legislacion sanitaria vigente,
debe aplicar el sistema HACCP para el control de
calidad sanitaria e inocuidad de los productos que
fabrica (...)"

Nota: Los requisitos documentarios antes sefialados
estan vigentes en tanto se emita la reglamentacion
que corresponda, segln lo establecido por la primera
y segunda Disposicion Complementaria Final y la
primera y segunda Disposicion Complementaria
Transitoria del Decreto Legislativo N° 1290.
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DOCUMENTO DE ORIENTACION
APROBADO

RUBRO: Alimentos, bebidas y productos de tabaco

tomate

Nefop e D BN ¢ R T REQUISITOS DOGUMENTARIOS MINIMOS -
& = Ail4402y rEiFL; | 1k LY e PRSIt Lo R M - e N e R L L A e 4 b Te
PRODUCTOS PESQUEROS Y ACUICOLAS

131 Sardina Peruana o anchoveta entera calidad A
‘| en aceite vegetal
3o Sardina Peruana o anchoveta entera calidad A
‘| en agua y sal
133 Sardina Peruana o anchoveta entera calidad A
. t t g a7 i
— ensalsa de tomate Copia simple de la Habilitacion Sanitaria vigente,
134.| Sdlido de atln en aceite vegetal otorgado por el Organisma Nacional de Sanidad
- ; Pesquera — SANIPES, segun el articulo 26 del
135.| Sélido de atin en agua y sal Decreto Supremo N° 012-2013-PRODUCE
. . Reglamento de la Ley N° 30063, para cada bien
136.| Solido de atlin en salsa de tomate a contratar.
37 Sdlido de caballa calidad extra en aceite
‘| vegetal
138.| Solido de caballa calidad extra en agua y sal
hag Sélida de caballa calidad extra en salsa de

(Contintia en pagina 6)
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DOCUMENTO DE ORIENTACION

APROBADO

RUBRO: Alimentos, bebidas y productos de tabaco

Parte Il - CERTIFICACION DE CALIDAD DEL BIEN

La informacién contenida en esta parte, precisara la metodologia a emplear para la comprobacion de
la calidad de los bienes a contratar; asimismo, dicha informacién podra ser empleada por las entidades
para establecer la exigencia de dicha comprobacién en la elaboracidn de las bases para la convocatoria
de una SIE, especificamente en lo relacionado al numeral 3.2 “Forma de Entrega de la Prestacion”
(segundo parrafo) del Capitulo Ill “Especificaciones Técnicas” de las Bases Estandarizadas, aprobadas
porel OSCE, de acuerdo a la siguiente estructura:

ALIMENTOS DE PROCESAMIENTO PR{MARIO

— ig’ lriﬁzﬁ"MgTQ_

L MUESTR

Ml

.Lfl.

4 N _‘1 L TR :
o g Eﬁgmro, O PRUE BAS. i

1. |Ajo categorla pnmera Segun lo indicado en el Segun los métodos de ensayo
2. | Ajo categoria segunda numeral 8 de la NTP indicados en el numeral 5 de la
3. A]O categoria tercera 011.101:2015. NTP 011.101:2015.
4 Arveja partida calidad 1 -
" |extra
: : : _ Segun lo indicado en el . .
5|02 imeragaelanTe | SRl oo méodos e enae
205.025:2014, ' e :
5 Arveja partida calidad 3 -
" |corriente
Para los Requisitos minimos vy
7 Ganamibele catager sxtra Clasificacion: realizar evaluaciones
: fisicas y sensoriales, utilizar la
NTP-1ISO 6658:2008 (revisada el
2014), la NTP-ISO 4121:2008
Segun lo establecido en la (revisada el 2014) u otra especifica,
B. |Carambola categoria | NTP 700.001:2007 (revisada | de existir.
el 2013). Para el Calibre: se determina por €l
peso, se podra realizar mediante
medicién directa con balanza
9. |Carambola categoria Il calibrada con una sensibilidad
adecuada, se registra y el resultado
se expresa en gramos (g).
Ho Choclo categoria extra o ) o . )
" | primera Segun lo indicado en el Segun los metodos de ensayo y
11. | Choclo categoria segunda numeral 7 de la NTP procedimientos indicados en la

Choclo categoria tercera

011.105:2014.

NTP 011.105:2014.

Col crespa calidad extra

Segun lo indicado en el
numeral 4 de la NTP

Col crespa calidad primera

011.108:1974 (revisada el

Col crespa calidad segunda

2012) y su corrigenda
Cor1:2014.

Segun los meétodos de ensayo
indicados en el numeral 5 de la
NTP 011.108:1974 (revisada el
2012) y su corrigenda Cor1:2014.

Durazno categoria extra

Durazno categoria |

Segln lo indicado en el
numeral 11 de la NTP

Durazno categoria Il

011.650:2012 y su enmienda
ENM 1:2014.

Durazno categoria lll

Segun los meétodos de ensayo y
procedimientos indicados en la
NTP 011.650:2012 y su enmienda
ENM 1:2014.

20,

Frijol Bayo calidad 1 - extra

Segun lo indicado en el

Segun los métodos de ensayo

51_ Frijol ano calidad 2 - numeral 9.2 de la NTP indicados en el numeral 11 de la
superior 205.015:2015 y su corrigenda | NTP 205.015:2015 y su corrigenda
02 Frijol Bayo calidad 3 - Cor1:20186. Cor1:2016.
' | corriente
Version 03 Pagina 6 de 13
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DOCUMENTO DE ORIENTACION

APROBADO

RUBRO: Alimentos, bebidas y productos de tabaco

ALIMENTOS DE PROCESAMIENTO PRIMARIO

N e
SR A 210 BIEN 2

J
<

Tl

TR B I L L
/| 2.3 ENSAYOS O PRUEBAS ©
5 LB A TG VTR e R R

Frijol blanco calidad 1 -

g3. extra Segun lo indicado en el Segun los metodos de ensayo
b4 Frijol l:alanc:o calidad 2 - numeral 9.2 de la NTP indicados en el numeral 11 de la

" | superior 205.015:2015 y su corrigenda | NTP 205.015:2015 y su corrigenda
b5 Frijol blanco calidad 3 - Cor1:2016. Cor1:2016.

" | corriente
b6 Frijol Caballero calidad 1 -

| extra Segun lo indicado en el Segin los metodos de ensayo
b7 Frijol Caballero calidad 2- | numeral 9.2 de la NTP indicados en el numeral 11 de la

' | superior 205.015:2015 y su corrigenda [ NTP 205.015:2015 y su corrigenda
b8 Frijol Caballero calidad 3 - Cor1:2016. Cor1:2018.

" | corriente
bo Frijol Canario calidad 1 -

" |extra Segun lo indicado en el Segun los meétodos de ensayo
530 Frijol Canario calidad 2 - numeral 9.2 de la NTP indicados en el numeral 11 de la

" | superior 205.015:2015 y su corrigenda | NTP 205.015:2015 y su corrigenda
31 Frijol Canario calidad 3 - Cor1:2016. Cor1:2018.

" | corriente
1o Frijol Castilla calidad 1 -

" |extra Segun lo indicado en el Segun los meétodos de ensayo
ha Frijol Castilla calidad 2 - numeral 9.2 de la NTP indicados en el numeral 11 de la

" | superior 205.015:2015 y su corrigenda | NTP 205.015:2015 y su corrigenda
h4 Frijol Castilla calidad 3 - Cor1:2016. Cor1:2016.

' | corriente
h5 Frijol Panamito calidad 1 -

" |extra Segun lo indicado en el Segln los métodos de ensayo
a6 Frijol Panamito calidad 2 - numeral 9.2 de la NTP indicados en el numeral 11 de la

" | superior 205.015:2015 y su corrigenda | NTP 205.015:2015 y su corrigenda
37 Frijol Panamito calidad 3 - Cor1:2018. Cor1:2016.

" | corriente

38. | Garbanzo calidad 1 - extra

ho. Garbanzo calidad 2 -

Segun lo indicado en el
numeral 9 de la NTP

Segin los métodos de ensayo
indicados en los numerales 6.1, 6.2

Huevo de gallina calidad
tercera

superior , y Tabla 1 de la
o, | Garbanzo calidad 3 - 205.023:2014. NTP 205.023:2014.
" | corriente
41 Haba entera seca calidad
_|primera i Segtn lo indicado en el Segin los métodos de ensayo
4o |Haba enterasecacalidad | numeral 8 de la NTP indicados en el numeral 9 de la
" |segunda 205.024:2014 y su corrigenda | NTP 205.024:2014 y su corrigenda
Haba entera seca calidad Cor1:2014 Cor1:2014.
43.
tercera
m Huevo de gallina calidad
" |primera . - Segln los métodos de ensayo y
Huevo de gallina calidad r?fg‘l;r:;?;ndd;ﬁzdﬁfg gl procedimientos indicados en los
segunda 011.219:2015 numerales 5.1, 5.2, 6.2 y 8 de la

NTP 011.219:2015.

Lenteja calidad 1 - extra

Lenteja calidad 2 - superior

Lenteja calidad 3 - corriente

Segun lo indicado en el
numeral 9.1 de la NTP
205.022:2014.

Segun los métodos de ensayo
citados en la NTP 205.022:2014

Limén categoria extra

Limén categoria |

Limén categoria ||

Segun lo indicado en la NTP—
ISO 874:2014.

La evaldacit‘)n considerara las
tolerancias establecidas en la NTP
011.006:2005.
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DOCUMENTO DE ORIENTACION

APROBADO

RUBRO: Alimentos, bebidas y productos de tabaco

ALIMENTOS DE PROCESAMIENTO PRIMARIO

: Mandénna Satsuma

TR .i__” 2 0. D T AL I ‘[
“?is'-fh:':" i ﬁ% ﬁﬁé v 'i ENSA:‘:PSKQQEE{EE, et

58. | Manzana Delicia categoria |

69. | Manzana Delicia categoaria Il

numeral 7.1 de la NTP
011.002:2014.

e categoria extra

54. Mandaring Satsume Segun lo indicado en el Segln los métodos de ensayo y
categoria ' numeral 13 de la NTP procedimientos indicados en la

55, -| Mandarina Satsuma 011.023:2014. NTP 011.023:2014.
categoria Il

56 Mandarina Satsuma

" | categoria lll

Manzana Delicia categoria )

o7 extra Segun lo indicado en el

Segun los métodos de ensayo
citados en la NTP 011.002:2014.

B0. | Meldén categoria extra

B1. |Meldn categoria primera

62. | Melon categoria segunda

Segun lo indicado en el
numeral 7.1 de la NTP
011.014:2015

Segln los métodos de ensayo
indicados en el numeral 8 de la
NTP 011.014:2015.

63 Naranja Valencia categoria
| extra

64. | Naranja Valencia categoria |

Naranja Valencia categoria

65 |y

Naranja Valencia categoria

B66. !

Segun lo indicado en el
numeral 13 de la NTP
011.023:2014

Segun los métodos de ensayo y
procedimientos indicados en Ia
NTP 011.023:2014.

67 Naranja Washington Navel
' | categoria extra

68 Naranja Washington Navel

Segln lo indicado en el

Segln los métodos de ensayo y

categgrfa ! _ numeral 13 de la NTP procedimientos indicados en la
kg, | Naranja Washington Navel | 011.023:2014 NTP 011.023:2014.
categoria |l
20 Naranja Washington Navel
" | categoria Il

71. | Pallar bebe calidad corriente

72. | Pallar bebe calidad extra

73. |Pallar bebe calidad superior

Segun lo indicado en el
numeral 9de la NTP
205.019:2015

Segun los métodos de ensayo
citados en la NTP 205.019:2015.

74, | Pallar calidad corriente

75. |Pallar calidad extra

76. |Pallar calidad superior

Segln lo indicado en el
numeral 9 de la NTP
205.019:2015

Segin los métodos de ensayo
citados en la NTP 205.019:2015.

77. | Palta Fuerte categoria extra

78. | Palta Fuerte categoria |

79. | Palta Fuerte categoria Il

Segun lo indicado en el numeral 13 y los métodos y procedimientos
indicados en la NTP 011.018:2014.

B80. | Papa Canchan calidad extra

81 Papa Canchan calidad

Segun lo indicado en el
numeral 7 de la NTP
011.119:2016

Segun los métodos de ensayo
indicados en la

primera NTP 011.119:2016.
5 Papa Canchan calidad
|~ |segunda
Version 03 Pagina 8 de 13
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DOCUMENTO DE ORIENTACION

APROBADO

RUBRO: Alimentos, bebidas y productos de tabaco

ALIMENTOS DE PROCESAMIENTO PRIMARIO
;;>n-l’}§:£ ‘,. T = =y . ERELT : oy
Wl zmen T TTERNTIORRES || || 23 ENSAYOS OPRUEBAS |
1 H i , _—
. 83. | Papa Huayro calidad extra Segiin lo indicado en el Siniin oo mbiaios ik Sommy
4 Papa Huayro calidad numeral 7 de la NTP ind?cados o 31
® * | primera 011.119:2016 NTP 011 419:2015 n a
» 85 Papa Huayro calidad o ’
. ' | segunda
» 86. | Papa Perricholi calidad extra Segtn lo indicado en el
| Papa Perricholl calidad numeral 7 de la NTP cogen loe, mitodoe, o) s
» * | primera 011.119:2016 NTP 011 119:2016
» a8 Papa Perricholi calidad S )
" | segunda
[ ] 59 Papa Peruanita calidad
* | extra Segun lo indicado en el .
.. 90 Papa Peruanita calidad numeral 7 de la NTP ﬁﬁ?;andofs método:n d& ensa;:g
» " | primera 011.119:2016 NTP 011.119:2016
» 51 Papa Peruanita calidad o '
" | segunda
[ ] 92. | Papa Yungay calidad extra ] e
S dicad | . : .
® 53 Papa Yungay calidad m?ﬂg;a:lo;:j;: I\CJ)T?F? < _Segun los métodos de ensayo
| primera 011.119:2016 Indizados en la
. 04 Papa Yungay calidad NTP 011.119:2016.
. " | segunda
Para los Requisitos minimos vy
[ ] Clasificacion: realizar evaluaciones
95. | Papaya categoria extra fisicas y sensoriales, utilizar la
. NTP-ISO 6658:2008 (revisada el
» 2014), la NTP-ISO 4121:2008
. (revisada el 2014) u otra especifica,
i de existir.
; Segun lo indicado en la NTP : ,
06. | Papaya categoria | Para el Calibre: se determina
. 23?30)01 2007 (rewsada ¢ mediante la medicién unitaria de la
[ ] masa del fruto que compone la
» muestra; se podra realizar
’ mediante medicién directa con
[ ) ; balanza calibrada de 0,1 g de
o7. | Papaya categoria ll sensibilidad, se registra y el
» resultado se expresa en gramos
(9).
» 08. | Sandia categoria extra Segun lo indicado en el Segun los métodos de ensayo
» . - numeral 7.1 de la NTP indicados en el numeral 8 de la
» 99. | Sandia categoria primera 011.017:2015 NTP 011.017:2015
® 100.| Tangelo categoria extra
» 101.| Tangelo categoria | Segun lo indicado en el Seglin los metodos de ensayo y
numeral 13 de la NTP procedimientos indicados en la
102.| Tangelo categoria Il 011.023:2014 NTP 011.023:2014
103.| Tangelo categoria lll
/ 104.| Uva Italia categorfa extra Seg o IIcado el Segun el procedimiento de
105.| Uva Italia categoria | numeral 12:4 de la NTP ?;aéuacmn descngc; en el numerlaal
011.012:2005. : ;
106.| Uva Italia categoria Il NTP 011.012:2005.
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DOCUMENTO DE ORIENTACION

APROBADO

RUBRO: Alimentos, bebidas y productos de tabaco

ALIMENTOS DE PROCESAMIENTO PRIMARIO |
AT |1 22 METODOD IR 57 :
N 2 N e M%!-E%TREO 111 [ 23Ensavos o pRUEBA s,
107 Uva Red Globe categoria
‘| extra Segin lo indicado en el Segln - el pr9cedimiento de
108.| Uva Red Globe categorial |numeral 12.1 de la NTP evaluaaitn dosenin en & AuUmGR
011.012:2005 122 a8 i
109. | Uva Red Globe categoria |l DR a1, 012:2005,
110. | Vainita calidad extra fs%iﬁalfgnddéﬁzdﬁ'ﬁg el Segun los métodos de ensayo
- . 5 i : indicados en el numeral 6 de la
111.| Vainita calidad primera gg:‘l '11)1;-s1ugzgr£§:r|ﬁja;a el NTP 011.111:1974 (revisada el
112. | Vainita calidad segunda Cor1:2014 2011) y su corrigenda Cor1:2014
113.| Yuca categor(a extra Segun lo indicado en la NTP | Segin los métodos de ensayo
114. | Yuca categoria | 700.001:2007 (revisada el citados en el anexo nacional de la
115.| Yuca categoria Il 2013). NTP-CODEX STAN 238:2014.
Zapallo Macre categoria
116.
cuarta
117. Zﬁ;ﬂlrg Macre categoria Segun lo indicado en el Seglin los métodos de ensayo
ga Nl Macre caledona numeral 6 de la NTP indicados en el numeral 7.1 de la
118. segunda g 011.114:2015. NTP 011.114:2015.
119 Zapallo Macre categoria
‘| tercera
ALlMENTOS ELABORADOS INDUSTRIALMENTE (FABRICADOS)
Nl L0 21BN i 0 DEMUESTREO ||| 2.3 ENSAYOS O PRUEBAS |
_ i Segun lo indicado en el numeral 2 del apéndlce de Ia norma
120. | Aceite vegetal comestible Codex Stan 19-1981(2015).
121. | Arroz pilado corriente
122, | Aoz piladoexira Segun lo indicado en el numeral | Segun los métodos de ensayo
123.| Arroz pilado popular 8 de la NTP 205.011:2014 citados en la NTP 205.011:2014
124.| Arroz pilado superior
. Segln lo indicado en la NTP|Segun lo indicado en el numeral
/125, | Azfical hianea 700.001:2007 (revisada el 2013) | 5 de la NTP 207.002:2009
& . . . Segun lo indicado en la NTP|Segun lo indicado en el numeral
126.| Azlcar rubia doméstica 700.001:2007 (revisada el 2013) | 6 de la NTP 207.007:2015
. N Seglin los métodos de ensayo
127.| Hojuela de cebada gz%ulg ﬁ%'g“;gg %gg_ ZECII'T :meral y/o procedimientos indicados en
i ) la NTP 205.060:2014
Segun lo indicado en el numeral Sfegun Iozmgtodos:e Snsaya
128. | Hojuelas de avena 8 de la NTP 205.050:2014 y su ylo proce |m!en'tos escritos en
anrmianda Bomy A 3048 la NTP 205.050:2014 y su
enmienda Enm 1:2016
128.| Harina de trigo .
Segtin lo indicado en el numeral 3?;{;":%3&?;?]?5: c?:sizfoasy gn
10 de la NTP 205.064:2015
130.| Harina de trigo preparada la NTP 205.064:2015
Version 03 Pagina 10 de 13
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APROBADO

DOCUMENTO DE ORIENTACION

RUBRO: Alimentos, behidas y productos de tabaco

PRODUCTOS PESQUEROS Y ACUICOLAS
=L ' - TR N T AW LA ol s A e B R T B R EN e S LAk 3 T
“i. 124 BIEN 1|22 METODO DEMUESTREO | 2.3 ENSAYOS O PRUEBAS
Sardina Peruana o ' -
131. anchovet_a entera calidad | Segun lo indicado en el Segtn los métodos y
A en aceite vegetal numeral 16 de la NTP procedimientos indicados en la
Sardina Peruana o 204.054:2011 (revisada el NTP 204.054:2011(revisada el
132.| anchoveta entera calidad |2018) CONSERVA DE 2016) CONSERVA DE
A en agua y sal PRODUCTOS PESQUEROS. |PRODUCTOS PESQUEROS.
Sardina Peruana o Anchoveta o sardina peruana Anchoveta o sardina peruana en
133.| anchoveta entera calidad | en conserva. Requisitos conserva. Requisitos
A en salsa de tomate
H3a4. Sdlido de atin en aceite
vegetal
H35 Solidode attinen aguay | Segun lo indicado en los numerales 7 y 9 de la NTP-CODEX STAN
‘| sal 70:2016 NORMA PARA EL ATUN Y BONITO EN CONSERVA
Solido de at(n en salsa de .
136.
tomate
Sdlido de caballa calidad Segun lo indicado en el . :
ha7. extra en aceite vegetal numeral 9 de la NTP Segun _tos_ metoqog Y
204.018:2015 CONSERVA DE procedimientos indicados en la
” . . NTP 204.018:2015 CONSERVA
Sélido de caballa calidad |[PRODUCTOS DE LA PESCA
138. DE PRODUCTOS DE LA PESCA
extra en agua y sal EN ENVASES
EN ENVASES
HERMETICAMENTE HERMETICAMENTE
hag Sdlido de caballa calidad | CERRADOS. Conserva de CERRADOS. Conserva de Caballa
‘| extra en salsa de tomate Caballa ’
T I TReE TTRET D= e LS -- ; -\ ,.._" b ;: = ': == iﬁi;uki‘r' ;-*: == —_.- -‘,-‘.-- -1,:;;?’_'-.31.‘*,_‘ __1 23
24T QTRASFREGIEION! AR S S A R R R T

La entidad convocante podra exigir al proveedor que durante la ejecucion contractual y en la
oportunidad que determine, realice la entrega de los siguientes documentos en original:

ALIMENTOS DE PROCESAMIENTO PRIMARIO

La

. Un “Certificado de Inspeccion con el simbolo de acreditacién” que confirme que el bien entregado

cumple con las caracteristicas y especificaciones detalladas en el numeral “2.1 Caracteristicas del
bien — Calidad" de la ficha técnica correspondiente. Dicho documento debera ser emitido por un
Organismo de Inspeccion con acreditacién nacional vigente o en ausencia de esta, con acreditacion
en otro pais cuyo acreditador sea miembro firmante del Acuerdo de Reconocimiento Mutuo del Inter
American Accreditation Cooperation (IAAC) o del International Laboratory Accreditation Cooperation

(ILAC).

En caso no se emita en el pais el documento antes indicado, lo cual debe ser consultado
oficialmente por el proveedor al Instituto Nacional de Calidad - INACAL y cuya copia de respuesta
sera remitida a la entidad convocante, el proveedor podra presentar un “Certificado de Calidad”,
respaldado con ensayos realizados en laboratorios acreditados que confirme que el bien entregado,
cumple con las caracteristicas y especificaciones de calidad detalladas en el numeral “2.1
Caracteristicas del bien — Calidad" de la ficha técnica correspondiente.

Nota: Si la entidad decide exigir la certificacion, deberé sefialar esta condicion en las Bases (seccion
especifica, especificaciones técnicas numeral 3.2 y/o proforma de contrato), y realizar las precisiones
que apliguen, entre ellas que los costos que demande [a certificacion deben ser asumidos por el

proveedor.

entidad deber definir la antigtiedad de los documentos antes citados

Versién 03
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DOCUMENTO DE ORIENTACION
APROBADO

RUBRO: Alimentos, bebidas y productos de tabaco
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La entidad convocante podra exigir al proveedor que durante Ia efecucion contractual yenla
oportunidad que determine, realice la entrega de los siguientes documentos en original:

ALIMENTOS ELABORADOS INDUSTRIALMENTE (FABRICADOS)

1. Un “Certificado de Conformidad o Certificado de Inspeccién con el simbolo de acreditacion” que
confirme que el bien entregado cumple con las caracteristicas y especificaciones detalladas en el
numeral “2.1 Caracteristicas del bien — Calidad” de la ficha técnica correspondiente. Dicho
documento debera ser emitido por un Organismo de Certificacién de Productos u Organismo de
Inspeccion con acreditacion nacional vigente o en ausencia de esta, con acreditacion en otro pais
cuyo acreditador sea miembro firmante del Acuerdo de Reconocimiento Mutuo del Inter American
Accreditation Cooperation (IAAC) o del International Laboratory Accreditation Cooperatlon (ILAC) o
del International Accreditation Forum (lIAF) respectivamente.

2. En caso no se emitan en el pais los documentos antes indicados, lo cual debe ser consultado
oficialmente por el proveedor al Instituto Nacional de Calidad - INACAL y cuya copia de respuesta
sera remitida a la entidad convocante, el proveedor podra presentar un “Certificado de Calidad”,
respaldado con ensayos realizados en laboratorios acreditados que confirme que el bien entregado,
cumple con las caracteristicas y especificaciones de calidad detalladas en el numeral “2.1
Caracteristicas del bien — Calidad” de la ficha técnica correspondiente.

Nota: Si la entidad decide exigir la certificacién, debera sefalar esta condicion en las Bases (seccién
especifica, especificaciones técnicas numeral 3.2 y/o proforma de contrato), y realizar las precisiones
gue apliquen, entre ellas que los costos que demande la certificacion deben ser asumidos por el
proveedor.

La entidad debera definir la antigliedad de los documentos antes citados

PRODUCTOS PESQUEROS Y ACUICOLAS

1. Un “Certificado de Conformidad o Certificado de Inspeccién con el simbolo de acreditacion” que
confirme que el bien entregado cumple con las caracteristicas y especificaciones detalladas en el
numeral “2.1 Caracteristicas del bien — Calidad" de la ficha técnica correspondiente. Dicho
documento debera ser emitido por un Organismo de Certificacion de Productos u Organismo de
Inspeccién con acreditacion nacional vigente o en ausencia de esta, con acreditacion en otro pais
cuyo acreditador sea miembro firmante del Acuerdo de Reconocimiento Mutuo del Inter American
Accreditation Cooperation (IAAC) o del International Laboratory Accreditation Cooperation (ILAC)
o del International Accreditation Forum (IAF) respectivamente.

2. En caso no se emitan en el pals los documentos antes indicados, lo cual debe ser consultado
oficialmente por el proveedor al Instituto Nacional de Calidad - INACAL y cuya copia de respuesta
sera remitida a la entidad convocante, el proveedor podré presentar un "Certificado de Calidad",
respaldado con ensayos realizados en |aboratorios acreditados que confirme que el bien entregado,
cumple con las caracteristicas y especificaciones de calidad detalladas en el numeral “2.1
Caracteristicas del bien — Calidad" de |a ficha técnica correspondiente.

Nota: Si la entidad decide exigir la certificacién, debera sefalar esta condicion en las Bases (seccién
especifica, especificaciones técnicas numeral 3.2 y/o proforma de contrato), y realizar las precisiones
que apliquen, entre ellas que los costos que demande la certificacion deben ser asumidos por el
proveedor.

La entidad debera definir la antigliedad de los documentos antes citados
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DOCUMENTO DE ORIENTACION
APROBADO

RUBRO: Alimentos, bebidas y productos de tabaco

Parte Il - OTROS
3.1 Transporte

La unidad de transporte (vehiculo de transporte) debera cumplir con la regulacién especifica
segun el tipo de alimento:

ALIMENTOS DE PROCESAMIENTO PRIMARIO

El transporte del alimento de procesamiento primario debe cumplir con lo establecido en la Guia para
el Transporte de Alimentos Agropecuarios Primarios y Piensos, contenida en las Guias de Buenas
Practicas de Produccion e Higiene, aprobadas mediante
Resolucidn Directoral N° 154-2011-AGSENASA-DIAIA, segln indica el articulo 17 del "Reglamento
de Inocuidad Agroalimentaria” aprobado mediante D.S. N° 004-2011-AG y sus moadificatorias vy
complementarias.

ALIMENTOS ELABORADOS INDUSTRIALMENTE (FABRICADOS)

Los alimentos y bebidas deben transportarse de manera que se prevenga su contaminacion o
alteracion y debera ajustarse a lo sefialado en el Titulo V, Capitulo 11 "Del Transporte” del “Reglamento
sobre Vigilancia y Control Sanitario de Alimentos y Bebidas" aprobado mediante
Decreto Supremo N° 007-98-SA y sus modificatorias

oooOoo0
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DOCUMENTO DE ORIENTACION
APROBADO

RUBRO: Combustibles, gqlitivos para combustibles, lubricantes y materiales anticorrosivos

[El texto redactado en letra cursiva, esta referido a informacion referencial a tener en cuenta por la
Entidad y no deberd incluirse en las Bases Estandarizadas]

OBJETIVO

Orientar a las Entidades en la elaboracion de las Bases estandarizadas del procedimienta de Subasta
Inversa Electronica - SIE para la contratacion de bienes comunes.

El presente documento de orientacién esta constituido por las siguientes partes:
Parte | - REQUISITOS DOCUMENTARIOS MINIMOS DEL PROVEEDOR DEL BIEN

La informacién contenida en esta parte, precisara los requisitos documentarios minimos y vigentes que
debera presentar el proveedor en un procedimiento de seleccion, de tal forma que se acredite el llevar
a cabo la actividad ecanémica materia de la contratacion, segtn la reglamentacién aplicable en el
territorio nacional: asimismo, la inclusién de los referidos requisitos minimos en las Bases para Ja
convocatoria de una SIE, se realizard en el Capitulo IV “Requisitos de Habilitacion” de las Bases
estandarizadas, aprobadas por el OSCE.

1.1 Copia simple de la autorizacién e inscripcién vigente en el Registro de Hidrocarburos del
Organismo Supervisor de la Inversion en Energia y Mineria - OSINERGMIN, segun el
D.S. N° 004-2010-EM vy regulado por la R.C.D. OSINERGMIN N* 191-2011/0S-CD y sus

modificatorias.

1.2 Copia simple de la inscripcién vigente en el Registro para el Control de Bienes Fiscalizados,
seguin el D.S. N° 348-2015-EF, que indica lo siguiente: *(...) las Gasolinas y Gasoholes, Diesel
y sus mezclas con Biodiesel, estan sujetos al registro, control y fizcalizacion en las zonas
geograficas sujetas al Régimen Especial para el control de Bienes Fiscalizados (...)". El
D.S. N° 009-2013-IN y sus modificatorias “Fijan zonas geogréficas para la implementacion del
Régimen Especial de Control de Bienes Fiscalizados’, y el Registro Especial, segln
D.S. N° 006-2014-EM que establece cuotas de Hidrocarburos en las zonas geograficas sujetas
al Régimen Especial ¥ dictan disposiciones complementarias y
D.S. N° 016-2014-EM y sus modificatorias que establece mecanismos especiales de
fiscalizacion y control de insumos quimicos que pueden ser utilizados en la mineria ilegal.

Nota: El requisito del numeral 1.2 (referido a los D.S. N® 348-2015-EF, D.S. N° 009-2013-IN y sus
modificatorias, D.S. N° 006-2014-EM y D.S. N° 016-2014-EM), es aplicable solamente a Diésel B5,
Diésel B5 S-50 y Gasahol 84, 90, 95 y 97 plus.

Parte Il - CERTIFICACION DE CALIDAD DEL BIEN

La informacion contenida en esta parte, precisaré la metodologia a emplear para la comprobacion de
la calidad de los bienes a contratar; asimismo, dicha informacion podra ser empleada por las Entidades
para establecer la exigencia de dicha comprobacién en la elaboracion de las Bases para la convocatoria
de una SIE, especificamente en lo relacionado al numeral 3.2 “Forma de Entrega de la Prestacion”
(segundo parrafo) del Capitulo Il “Especificaciones Técnicas” de las Bases estandarizadas, aprobadas

por el OSCE, de acuerda a la siguiente estructura;

2.1 BIEN 22 METODODEMUESTREO | = 23 ENSAYOS O PRUEBAS

Segtin lo indicado en el articulo 12 del
anexo 1 de la R.C.D. N° 133-2014-0S/CD
- Complementado con NTP 321.137:2002 | Segun el articulo 4 de la
Diésel B5 | oETROLEO Y DERIVADOS. Practica | D.S. N° 025-2005-EM y sus modificatorias.
normalizada para el muestreo manual de
petréleo y productos de petroleo

Version 02 Pagina1de5
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DOCUMENTO DE ORIENTACION

APROBADO

RUBRO: Combustibles, aditivos para combustibles, lubricantes y materiales anticorrosivos

2.4 BIEN.

| 2.2 METODO DE MUESTREO

2.3 ENSAYOS O PRUEBAS

Diesel B5
S-50

Segun lo indicado en el articulo 12 del
anexo 1 de la R.C.D. N® 133-2014-0S/CD

Complementado con NTP 321.137:2002
PETROLEQ Y DERIVADOS. Practica
normalizada para el muestreo manual de
petrdleo y productos de petréleo

Segln el articulo 1 del
D.S. N° 092-2009-EM y sus modificatorias

Petréleo
industrial
N® 5

Segln lo indicado en el articulo 12 del
anexo 1de la R.C.D. N® 133-2014-0S/CD
Complementado con NTP 321.137:2002
PETROLEO Y DERIVADOS. Practica
normalizada para el muestreo manual de
petréleo y productos de petroleo

Segun el anexo A de la
NTP 321.002:2001 (revisada el 2014)
PETROLEOS Y DERIVADOS. Petroleos
industriales. Especificaciones

Petroleo
industrial
N° 6

Segun lo indicado en el articulo 12 del
anexo 1 de la R.C.D. N* 133-2014-0S/CD
Complementado con NTP 321.137:2002
PETROLEO Y DERIVADOS. Practica
normalizada para el muestreo manual de
petréleo y productos de petréleo

Segln el anexo A de la
NTP 321.002:2001 (revisada el 2014)
PETROLEOS Y DERIVADQOS. Petrdleos
industriales. Especificaciones

Gasohol 84
plus

Segun lo indicado en el articulo 12 del
anexo 1 de la R.C.D. N°* 133-2014-0S/CD
Complementado con NTP 321.137:2002
PETROLEQ Y DERIVADOS. Practica
normalizada para el muestreo manual de
petréleo y productos de petréleo

Segln el articulo 1 de la
R.M. N° 515-2009-MEM/DM

Gasohol 90
plus

Segun lo indicado en el articulo 12 del
anexo 1 de la R.C.D. N* 133-2014-0S/CD
Complementado con NTP 321.137:2002
PETROLEO Y DERIVADOS. Practica
normalizada para el muestreo manual de
petréleo y productos de petréleo

Segln el articulo 1 de la
R.M. N* 515-2009-MEM/DM

Gasohol 95
plus

Segln lo indicado en el articulo 12 del
anexo 1de la R.C.D. N° 133-2014-0S/CD
Complementado con NTP 321.137:2002
PETROLEO Y DERIVADOS. Practica
normalizada para el muestreo manual de
petréleo y productos de petrdleo

Segin el  articulo 1 de la
R.M. N° 515-2009-MEM/DM

Gasohol 97
plus

Segun lo indicado en el articulo 12 del
anexo 1 de la R.C.D. N° 133-2014-0S/CD
Complementado con NTP 321.137:2002
PETROLEQO Y DERIVADOS. Practica
normalizada para el muestreo manual de
petroleo y productos de petrdleo

Segin el  articulo 1 de Ia
R.M. N° 515-2009-MEM/DM

Gas licuado
de petréleo

Segun numerales 7.1 (a granel) y 7.2
(cilindro) de la NTP 321.007:2002 GAS
LICUADO DE PETROLEO (GLP)
Requisitos. 3a. ed

Segin el numeral 8 de Ia
NTP 321.007:2002 GAS LICUADO DE
PETROLEQ (GLP). Requisitos. 3a. ed

Gas natural
vehicular

Certificacién prohibida

Certificacion prohibida
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DOCUMENTO DE ORIENTACION
APROBADO

RUBRO: Combustibles, aditivos para combustibles, lubricantes y materiales anticorrosivos

24 |OTRAS FRECISIONES

sy

La entidad convocante podra exigir al Contratista que durante la gjecucion contractual y en la
oportunidad que determine realice la entrega de:

1. Declaracion de productor (copia del informe de ensayo) emitido por el productor, y/o

2. Un “Informe de Ensayo de lote con simbolo de acreditacion”. Dicho documento debera ser
emitido por un laboratorio con métodos de ensayos con acreditacion nacional vigente o en
ausencia de esta, con métodos de ensayos acreditados en el extranjero, cuyo acreditador
sea miembro firmante del Acuerdo de Reconocimiento Mutuo del Inter American Accreditation
Cooperation (IAAC) o del International Laboratory Accreditation Cooperation (ILAC).

3. En ausencia de lo citado en el parrafo precedente, debe ser consultado oficialmente por el
proveedor al Instituto Nacional de Calidad - INACAL y cuya copia de respuesta sera remitida
a la entidad convocante, el proveedor podra presentar un informe de ensayo (métodos ASTM,
ISO, UNE-EN, NTP vigentes) de lote emitido por un laboratorio acreditado cuyo alcance de
la acreditacion esté relacionado con productos afines al subsector hidrocarburos.

Nota: Si la entidad decide exigir la certificacion de la calidad de los bienes a contratar, debera
sefalar esta condicion en las Bases (seccion especifica, especificaciones técnicas numeral 3.2
y/o proforma de contrato), realizando las precisiones que le apliquen, entre ellas que los costos
que demande la referida certificacion deben ser asumidos por el Contratista.

La entidad deberé definir Ia antigtiedad de los documentos antes citados.

(Continta en pagina 4)
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DOCUMENTO DE ORIENTACION
APROBADO

RUBRO: Combustibles, aditivos para combustibles, lubricantes y materiales anticorrosivos

Parte lll - OTROS
3.1 TRANSPORTE

La unidad de transporte debera cumplir con la regulacion especifica segln el bien del rubro
Combustibles, aditivos para combustibles, lubricantes y materiales anticorrosivos, a transportar:

121 pEL VEHICULO DE || 4t oo s ey s ds ot
L= BIEN : ey T T LETREROS DE IDENTI AC
N° NACIONES
Dissel B5 ROMBO NTP | ROMBO NFPA UNIDAS
Sefalizacién Segun el Anexo
AR Salud: 0 o
PTp. | Inflamabilidad: 2 | 298 0S8 ,
399.015:2014 | ReaCtVIdad:0 | "G atorias
Cumplir con el(os):
Diésel B5
§-50 L Titulo 1V del Reglamento de
Seguridad para el Transporte 1 993
-de Hidrocarburos, aprobado
mediante D.5. N® 026-94-EM
N° NACIONES
Petrsleo | Titulo I, Capitulo V del || ROMBONTP | ROMBO NFPA UNIDAS
industrial Reglamento para la T Segtn el
N°5 comercializacion de || Sefializacion Salud: 0 Anexo D del
combustibles HQ'UJ.U'OS y olros pictorica, Inﬂamabllldad 2 D.S. N° 043-
productos derivados de los NTP Reactivida d-ﬁ 2'067 EM
hidrocarburos, aprobado | | 399.015:2014 ’ modiﬂr;atoriis
mediante D.S. N° 030-98-EM
y sus modificatorias. :
Petrdleo | Titulo VIl del Reglamento de 3 Z 1993 )
industrial Seguridad para las
N° 6 Actividades de hidrocarburos
Y modifican diversas || . )
disposiciones aprobado El Libro de Transporte de Mercancias Peligrosas de las
mediants D S' N° 043-2007- Naciones Unidas considera para Destilados de Petrédleo, N.E.P
EM ysus médiﬁcatorias o Productos de Petréleo, N.E.P el nimero 1268

Gasohol 84 | S¢lo para el Diésel B5 S-50.

plus Articulo 3 del D.S. N° 092- | [ RomBo N° NACIONES
2009-EM Modifican el articulo | | oM B0 NTP | ROMBONFPA | ™ \Nipas
Gasohol 90 | 4 del D.S N° 041-2005-EM ¥ Senalizacion Salud: 1 Segun el Anexo
plus se emiten otras disposiciones pictérica, | | o biiidad: 3 | D delD-S.N°
y sus modificatorias NTP Reactividad: 0 043-2007-EM y
GiaSOhC" 95 399.015:2014 ' modificatorias
plus
D, | O | raew
Gasohol 97 "“5‘“" L 0 1 203
plus _ J
L
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DOCUMENTO DE ORIENTACION
APROBADO

RUBRO:_CombustibIes, aditivos para comﬂjstibles, lubricantes y materiales anticorrosivos

DEL VEHICULO DE

- ! P opas i o iy 1
- BIEN TRANSPORTE LETRERO§ IDE IDENT!?;CAQ[ON DEL VEHICULO
N° NACIONES
ROMBO NTP | ROMBO NFPA UNIDAS
Cumplir con el: & o Segtin el
Si?;g?%:m Salud: 1 Anexo D del
Titulo V del D.S. N° 027-94- NTP ' Inflamabilidad: 4 D.S. N° 043-
Gas licuado | EM que aprueba el 399.015:2014 Reactividad: 0 2007-EM y
de petroleo | “Reglamento de seguridad T modificatorias
para instalaciones ¥
transportes de gas licuado de 4
petroleo” y sus modificatorias 1 l 1 075
ROMBONTP | ROMBO NFPA | N NACIONES
Cumplir con el: UNIDAS
SanallzACKn Salud: 1 Anoo D del
El articulo 7 del D.S. N°006- pictdrica, infl b'I"d d: 4 DS N° 043
2005-EM  aprueba el NTP ”Ramﬁv.‘(; ad'b iy 2
Seahﬁclaléurral “Reglamento para la || 399.015:2014 BEBIVIIRC: mo diﬁc—atori)e;s
instalacién y operacion de
establecimientos de venta al 4
publico de gas natural 0 7
vehicular' y sus modificatorias 1’ 1971
ooo0o00
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DOCUMENTO DE ORIENTACION
APROBADO

RUBRO: Componentes y suministros de construcciones, estructuras y obras

[El texto redactado en letra cursiva, esta referido a informacion referencial a tener en cuenta por la
Entidad y no debera incluirse en las Bases Estandarizadas]

OBJETIVO

Orientar a las Entidades en la elaboracién de las Bases estandarizadas del procedimiento de Subasta
Inversa Electrénica - SIE para la contratacion de bienes comunes.

El presente documento de orientacion esta constituido por las siguientes partes:
Parte | - REQUISITOS DOCUMENTARIOS MINIMOS DEL PROVEEDOR DEL BIEN

La informacién contenida en esta parte, precisara los requisitos documentarios minimos y vigentes que
deberd presentar el proveedor en un procedimiento de seleccion, de tal forma que se acredite el llevar
a caho la actividad econémica materia de la contratacion, segun la reglamentacion aplicable en el
territorio nacional: asimismo, la inclusién de los referidos requisitos minimos en las Bases para la
convocatoria de una SIE, se realizard en el Capitulo IV “Requisitos de Habilitacién” de las Bases

estandarizadas, aprobadas por el OSCE.

4 cm

2. Adoquin de concreto (peatonal) 20 cm x 10 cm X
6 cm

3. Adoquin de concreto (vehicular ligero) 20 cm x 10
cmx 10 cm

4. Adoquin de concreto (vehicular ligero) 20 em x 10
cm x 6 cm

5. Adoquin de concreto (vehicular ligero) 20 cm x 10
cm x 8 cm

6. Adogquin de concreto (vehicular pesado)

La comercializacion del bien adoquin de
concreto no requiere documentacion
especifica

7. Angulo estructural L de 2" x 2" x 1/8"

La comercializacion del bien angulo
estructural L no requiere documentacion
especifica

8. Asfalto liquido cut back MC-250 (curado medio
grado MC-250)

9. Asfalto liquido cut back MC—30 (curado medio
grado MC-30)

10. Asfalto liquido cut back MC-3000 (curado medio
grado MC-3000)

11. Asfalto liquido cut back MC—70 (curado medio
_grado MC-70)

12. Asfalto liquido cut back MC-800 (curado medio
grado MC-800)

13. Asfalto liquido cut back RC-250 (curado rapido
grado RC-250)

14. Asfalto liquido cut back RC-3000 (curado rapido
grado RC-3000

15. Asfalto liquido cut back RC-70 (curado rapido
grado RC-70)

/™16, Asfalto liquido cut back RC-800 (curado rapido

grado RC-800)

Copia simple de la autorizacion e
inscripcion vigente en el Registro de
Hidrocarburos del Organismo Supervisor
de la Inversion en Energia y Mineria —
OSINERGMIN segtin el D.S. N® 004-2010-
EM y regulado por la R.C.D
OSINERGMIN N° 191-2011/08-CD y sus
modificatorias. ‘

17. Barra para construccion 1 3/8". Grado 60

18. Barra para consiruccion 1". Grado 60

19. Barra para construccion ¥2". Grado 60

20. Barra para construccion 12 mm Grado 60

| 21. Barra para construccion %". Grado 60

[ 22. Barra para construccion 3/8" Grado 60

La comercializacion del bien barra de
construccion na requiere documentacion
especifica

Version 04
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DOCUMENTO DE ORIENTACION
APROBADO

RUBRO: Componentes y suministros de construcciones, estructuras y obras
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23. Barra para construccion 5/8". Grado 60

f

] m i Lﬁi\rulsumsrros DOCUMENTARIOS!] ! 1 ]

i

24, Barra para construccion 6 mm grado 60

25. Barra para construccién 8 mm grado 60.

[T MiNMOS 1

26. Cementos asfaltico 120/150 PEN

27. Cementos asfaltico 200/300 PEN

28. Cementos asfaltico 40/50 PEN

29. Cementos asfaltico 60/70 PEN

30. Cementos asfaltico 85/100 PEN

Copia simple de la autorizacion e
inscripcion vigente en el Registro de
Hidrocarburos del Organismo Supervisor
de la Inversion en Energia y Mineria —
OSINERGMIN segin el D.S. N°® 004-
2010-EM y regulado por la R.C.D.
OSINERGMIN N° 191- 2011/08-CD y sus
modificatorias.

31. Cemento Pdrtland tipo |

32. Cemento Pdrtland tipo ICo

33. Cemento Pdrtland tipo IP

34. Cemento Pdrtland tipo V.

La comercializacion del bien cemento
no requiere documentacion especifica.

35. Emulsion asfaltica catidnica de rotura lenta grado
CSS-1

36. Emulsion asfaltica catidnica de rotura lenta grado
CSS-1h

37. Emulsion asfaltica cationica de rotura media
grado CMS-2

38. Emulsién asfaltica catidonica de rotura media
grado CMS-2h

39. Emulsion asfaltica cationica de rotura rapida(QS)
grado CQS-1h

40.Emulsion asfaltica cationica de rotura rapida
CRS-1

41. Emulsion asfaltica catiénica de rotura rapida
CRS-2

Copia simple de la autorizacion e
inscripcion vigente en el Registro de
Hidrocarburos del Organismo Supervisor
de la Inversidn en Energia y Mineria —
OSINERGMIN segtn el D.S. N° 004-
2010-EM y regulado por la R.C.D.
OSINERGMIN N°® 191-2011/0S-CD vy sus
modificatorias

42, Plancha galvanizada ondulada n° 20 de 1800 mm
de largo

43. Plancha galvanizada ondulada n® 22 de 1800 mm
de largo

44 Plancha galvanizada ondulada n° 22 de 3600 mm
de largo

45. Plancha galvanizada ondulada n® 25 de 1800 mm
de largo

46. Plancha galvanizada ondulada n® 30 de 1800 mm
de largo.

La comercializacion del bien
galvanizada ondulada no
documentacién especifica

plancha
requiere

Parte Il - CERTIFICACION DE CALIDAD DEL BIEN

La informacién contenida en esta parte, precisara la metodologia a emplear para la comprobacién de
la calidad de los bienes a contratar; asimismo, dicha informacién podra ser empleada por las Entidades
para establecer la exigencia de dicha comprobacion en la elaboracion de las Bases para la convocatoria
de una SIE, especificamente en lo relacionado al numeral 3.2 “Forma de Entrega de la Prestacion”
(segundo parrafo) del Capitulo il "Especificaciones Técnicas” de las Bases estandarizadas, aprobadas

por el OSCE, c_fe acuerdo a la siguiente estructura;

A BIENT A | T moesTren 1127 | 23 ENsAYOS O PRuUEBAS !
1. Adoquin de concreto (peatonal) | Segin lo eslablecido en el numeral 8 de la
[ 20cmx 10 cm x 4 cm NTP 398.611:2010 (revisada el 2015) UNIDADES DE
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DOCUMENTO DE ORIENTACION

APROBADO

RUBRO: Componentes y suministros de construcciones, estructuras y obras

Adoquin de concreto (vehicular
ligero) 20 cm x 10 ecm x 10 cm

Adoquin de concreto (vehicular
ligero) 20 cm x 10 cm x 6 cm

Adoquin de concreto (vehicular
ligero) 20 cm x 10 cm x 8 cm

Adoquin de concreto (vehicular
pesado)

ek [22METODO. | RS AT L

2B NG et A EUGTERS o LR [ eneAOs OpaLenn

2. Adoquin de concreto (peatonal) ALBANILERIA. Adoqulnes de concreto para pavimentos.
20cm x 10 cm x 6 cm Requisitos

Nota: El método de ensayo, relacionado con la resistencia al
congelamiento y deshielo recomendado es
NTP 399.614:2016 UNIDADES DE ALBANILERIA. Método de
ensayo normalizado para evaluar la durabilidad de las unidades
de albanileria de concreto bajo condiciones de congelamiento
y deshielo

Angulo estructural L de 2" x 2" X
1/8"

Segun las referencias, procedimientos de muestreo y de
ensayo establecidos en la ASTM A36/A36M — 14 Standard
Specification for Carbon Structural Steel y ASTM AB/A6M - 16
Standard Specification for General Requirements for Rolled
Structural Steel Bars, Plates, Shapes and Sheet Piling.

s.............‘.................

8. Asfalto liquido cut back MC—250 | Segun lo establecido en el .

(curado medio grado MC-250) umeral 4 de  Ja | 296n el numeral & Yy los
7 4 anexos A B de Ia

9. Asfalto quu@o cut back MC-30 | yTp 321.027:2014 y
(curado medio grado MC-30) PETROLEOS v NTP 321.027:2014

10. Asfalto liquido cut back MC-3000 DERIVADOS Asfaltos PETROLEC Y DERIVADOS.
(curado medio grado MC-3000) - T Asfaltos liquidos tipo cut back —

11, Asfalto liquido cut back Mc—70 | fquidos tipo cut back — | =\ SSHiG.
(curado rpegio grado MC-70) curadg ' medio. Especificaciones

12. Asfalto liquido cut back MC—-800 | Especificaciones.

(curado medio grado MC-800)

13. Asfalto liquido cut back RC-250 | Segun lo establecido en el | Segun el numeral 5 y los
(curado rapido grado RC-250) numeral 4 de la |anexos A y B de |la
(curado rdpido grado RC-3000 PETROLEO

15. Asfalto liquido cut back RC-70 | DERIVADOS. Asfaltos :ﬁTﬁOI}.EO. dy PERI\ﬁD?(S'
(curado réapido grado RC-70) liquidos tipo cut back — | /S!allosliquidostipo cut back =

—— curado rapido. | curado rapido.

T A T Tk iy | Estcasores | Esociaiones

17.

Barra para construccién 1 3/8".
Grado 60

18.

Barra para construccion 1". Grado
60

19.

Barra para construccion %"

Grado 60

20.

Barra para construccion 12 mm
Grado 60

Segtin las referencias, procedimientos de muestreo y de

ensayo establecidos en la ASTM A615/A615M - 16. Standard

100000900009

21.Barra para consfruccién %"

Grado 60 Specification for Deformed and Plain CarbonSteel Bars for
22 Barra para construccion 3/8" | Concrete Reinforcement

Grado 60
23.Barra para construccion 5/8"

Grado 60
24. Barra para construccion 6 mm

grado 60
25.Barra para construccion 8 mm

grado 60.

3 o Segun el numeral 5 los

26. Cementos asfaltico 120/150 PEN ﬁjﬁ’ga:" esfb'e"'gg on el | =8 < ye . e
Versioén 04 Pagina3de?




DOCUMENTO DE ORIENTACION

APROBADO

RUBRO: Componentes y suministros de construcciones, estructuras y obras

27.Cementos asfaltico 200/300 PEN

NTP  321.051:2014

28. Cementos asfaltico 40/50 PEN

29. Cementos asfaltico 60/70 PEN

30. Cementos asfaltico 85/100 PEN

M« Bl

lil

23ENSAYOS O PRUEBAS.

PETROLEO Y
DERIVADOS. Cementos
asfalticos. Especificaciones
y Manual de Carreteras:
Especificaciones Técnicas

Generales para
Construccion (EG-2013),
aprobado mediante

Resolucién Directoral N°
022-2013-MTC/14

NTP 321.051.2014
PETROLEQ Y DERIVADOS.
Cementos asfalticos.

Especificaciones y y Manual de
Carreteras:  Especificaciones
Técnicas Generales para
Construccién (EG-2013),
aprobado mediante Resolucién
Directoral N*® 022-2013-
MTC/14

31. Cemento Portland tipo |

Segln lo establecido en el

numeral 9 de la
NTP 334.009:2016
CEMENTOS.Cemento

Segun los requisitos
establecidos, se utilizaran los
métodos de ensayo que se
indican enla Tabla 1y Tabla 3
de la NTP 334.009:2016

Pértland. Requisitos. CEMENTOS. Cemento
Portland. Requisitos.
Segun los requisitos

Segun lo establecido en el

establecidos se utilizaran los

Segln lo establecido en el
numeral 11 de la

numeral 11 de la | métodos de ensayo que se
. NTP 334.090:2016 | indican en el numeral 12 de la
J2.Cements Pertiand #podla CEMENTOS.  Cemento | NTP 334.090:2016
Pértland adicionados. | CEMENTOS. Cemento
Requisitos. Partland adicionados.
Requisitos.
Segln los requisitos

establecidos se utilizaran los
métodos de ensayo que se

34. Cemento Portland tipo V;

Segln lo establecido en el
numeral 9 de la
NTP 334.009:2016
CEMENTOS.Cemento
Portland. Requisitos.

. NTP 334.090:2016 indican en el numeral 12 de
33, Camento Partiand tpa IP CEMENTOS. Cemento | la NTP  334.090:2016
Pdrtland adicionados. CEMENTOS. Cemento
Requisitos. Portland adicionados.
Requisitos.
Segun los requisitos

establecidos, se utilizaran los
métodos de ensayo que se
indican en la Tabla 1 y Tabla
3 de la NTP 334.009:2016
CEMENTOS. Cemento
Pdrtland. Requisitos.

35.Emulsién asféltica cationica de
rotura lenta grado CSS-1

36. Emulsion asféltica cationica de
rotura lenta grado CSS-1h

37.Emulsién asfaltica cationica de
rotura media grado CMS-2

38.Emulsion asfaltica catidnica de
rotura media grado CMS-2h

39. Emulsion asfaltica catidnica de
rotura rapida(QS) grado CQS-1h

40.Emulsion asfaltica catiénica de
rotura rapida CRS-1

41. Emulsion asféaltica catidnica de
rotura rapida CRS-2

Segln lo establecido en el
numeral 5 de la

NTP 321.059:2014
PETROLEO Y DERIVADOS.
Emulsiones asfalticas

cationicas. Especificaciones

Segin el numeral 6 de la

NTP 321.059:2014
PETROLEQO Y DERIVADOS.
Emulsiones asfalticas

catidnicas. Especificaciones

Version 04
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DOCUMENTO DE ORIENTACION
APROBADO

RUBRO: Componentes y suministros de construcciones, estructuras y obras

AP

TT[ZZMETODO 11 | DE
sl " MUEQTREQf.'" pRiiEt

R ERERRE T T e
2.3 ENSAYOS O PRUEBAS
B P AR TR L 2 s

¥ “ ‘_‘.,
4% },‘uﬂ_ o

42. Plancha galvanizada ondulada' n®

20 de 1800 mm de largo

43. Plancha galvanizada ondulada n®

Segn las referencias, procedimientos de muestreo y de

22 de 1800 mm de largo ensayo establecidos en la ASTM A653/A653M - 15¢!. Standard

44. Plancha galvanizada ondulada n®

22 de 3600 mm de largo Specification for Steel Sheet, Zing-Coated (Galvanized) or Zinc-

45 Plancha galvanizada ondulada n®

iron Alloy-Coated (Galvannealed) by the Hot-Dip Process
25 de 1800 mm de largo

46. Plancha galvanizada ondulada n°

30 de 1800 mm de largo.

La entidad convocante podré exigir al proveedor que durante la ejecucion contractual y en la
oportunidad que determine realice la entrega de los siguientes documentos en original:

1.

Nota: Sila entidad decide exigir la certificacion de la calidad de los bienes a contratar, debera senalar
esta condicién en las Bases (seccion especifica, especificaciones técnicas numeral 3.2 y/o proforma
de contrato), realizando las precisiones que le apliquen, entre ellas que los costos que demande la
referida certificacion deben ser asumidos por el proveedor.

La entidad debera definir la antigtiedad de los documentos antes citados.

L=

Un “Certificado de Conformidad de Producto con Valor Oficial” o “Certificado de Inspeccion con
Valor Oficial” con el simbolo de acreditacion que confirme que el bien entregado cumple con
las caracteristicas y especificaciones de calidad detalladas en el numeral “2.1 Caracteristicas del
bien" de la ficha técnica correspondiente. Dicho documento debera ser emitido por un Organismo
de Certificacién de Productos u Organismo de Inspeccién con acreditacion nacional vigente o en
ausencia de esta, con acreditacion en otro pais cuyo acreditador sea miembro firmante del
Acuerdo de Reconocimiento Mutuo del Inter American Accreditation Cooperation (IAAC) o del
International Laboratory Accreditation Cooperation (ILAC) o International Accreditation Forum

(IAF) respectivamente .

En caso no se emitan en el pals los documentos antes indicados, lo cual debe ser consultado
oficialmente por el Contratista al Instituto Nacional de Calidad - INACAL y cuya copia de respuesta
sera remitida a la Entidad Convocante, el proveedor podra presentar un “Certificado de Calidad”,
respaldado con ensayos realizados en laboratorios acreditados que confirme que el bien
entregado, cumple con las caracteristicas y especificaciones de calidad detalladas en el numeral
2 1 Caracteristicas del bien” de la ficha técnica correspondiente.

En caso no se emitan los documentos previamente indicados, el proveedor podra presentar un
“Informe de Ensayo de lote con Valor Oficial’ con simbolo de acreditacion. Dicho documento
debera ser emitido por un laboratorio de ensayo con acreditacion nacional vigente o en ausencia
de esta, con acreditacion en otro pais cuyo acreditador sea miembro firmante del Acuerdo de
Reconocimiento Mutuo del Inter American Accreditation Cooperation (IAAC) o del International

Laboratory Accreditation Cooperation (ILAC).

En ausencia de lo citado en el parrafo precedente, podra presentar un “Informe de Ensayo” de lote
emitido por un laboratorio acreditado cuyo alcance de la acreditacion esté relacionado con

productos afines al sector.
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DOCUMENTO DE ORIENTACION
APROBADO

RUBRO: Componentes y suministros de construcciones, estructuras y obras

Parte lll - OTROS

3.1 TRANSPORTE
[ B R R i PRI
VS cuU
125 {1 Ehj‘ i mﬂ ‘_J[:.i_t‘!l,-!ﬂ
1. Asfalto liquido cut
back MC-250
(curado medio
grado MC-250)
2. Asfalto liquido cut
back MC-30 )
o | Qoo
grado MC-
3. Asfalto liquido cut FSngLanrgggmpara lge
back ~ MC-3000 o
(curado medio | Actividades de
grado MC-3000) hidrqcarburosl y
4. Asfalto liquido cut g?:gc']r;‘;ggnesd'versas
back MC-70 .
(:L?rado medio | @probado  por el
grado MC-70) Decreto  Supremo
5. Asfalto liguido cut z:s r?]iadfigg:(;:rs y
?:ucr';do ic: g ROMBO NTP | ROMBO NFPA | N° NACIONES
. . UNIDAS
rado MC-800) Titulo 1ll, Capitulo V ———
= isfalto oo oor| del Reglamento para Sefializacion | o .o Segun el Anexo
" back  RG-2s0 |13 comercializacion || pictbrica, Inflamabilidad: 2 | 2, d¢l D-S. N°
( caucra do ré- do | de combustibles | | NTP Reactividad: 0 | 043-2007-EM y
Sieh RC-ZSO]p liquidos y otros | | 399.015:2014 ’ modificatorias
7. Asfalto liquido cut gf&fﬁzrg::rﬁgz
?c?ucrg do Rcrjpoigg aprobado por el :7,1" §9 /
rado RC-3000 Decreto  Supremo AJdJdd
5 Asfalto liquido cut | v 030-98-EM y sus
back RC-70 maodificatorias.
éﬁ:;aodgc_m)’ap'd" TitWo IV del
9. Asfalto liquido cut | hedlamento  de
back RC-800 | Seguridad para el
(curado rapido | Transporte de
grado RC-800) Hidrocarburos,
10. Cementos asfaltico aprobado mediante
= 2320”5? pen T Decreto  Supremo
ementos asfaltico | e
: N° 026-
200/300 pen REG--EN
12. Cementos asfaltico
40/50
13. Cementos asfaltico
60/70 pen
14. Cementos asfaltico
85/100 pen
Version 04
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asfaltica
cationica de
rotura lenta grado
CS8S-1
Cumplir con el:
6 Emulsion Titulo VI del
: Reglamento de
asfaltica 3 idad |
cationica de Aetgu.:j' 2 PaE ZS
rotura lenta grado ervigacas e
hidrocarburos y
CSS-1h - .
maodifican diversas
disposiciones,
17. Emulsion aprobado  por el
asfaltica Decreto Supremo
cationica de | N° 043-2007-EM y sus
rotura media | modificatorias. 5
grado CMS-2 ROMBO NTP | ROMBO NFPA EMB‘:S?'ONES
Titulo I, Capitulo V ——— -
B Emulsion del Reglalrnfento_ para S_en:l'lzacmn Salud: 0 gegun el Anexc:
: la comercializacion de | | pictorica, ilidad: del D.S. N
asfaltica , | Inflamabilidad: 2
e combustibles liquidos | | NTP ividad: 043-2007-EM 'y
catiénica de q 99.015:2014 Reactividad: 0 dif -
rotura media | ¥ otros  productos 399.013: modificatorias
grado CMS-2h dgnvados de los P
hidrocarburos ) 2 T T
_ aprobado  por el no-— 0 4000
19. Emulsion Decreto Supremo ‘ «-.-v 0‘ 1999 l
asfaltica N° 030-98-EM y sus v
cationica de | modificatorias.
rotura rapida(Qs)
grado CQS-1h Titulo V] del
Reglamento de
20. Emul;ién Seguridad para el
asfaltica Transporte de
cationica 9e | Hidrocarburos,
rotura rapida :
CRS-1 aprobado  mediante
Decreto Supremo
° 026-94-EM
21. Emulsion N"0
asfaltica
catidnica de
rotura rapida
CRS-2
ocooDoo0
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DOCUMENTO DE ORIENTACION
APROBADO
RUBRO: Componentes y suministros de fabricacion

[El texto redactado en letra cursiva, estd referido a informacién referencial a tener en cuenta por la
Entidad y no deberd incluirse en las Bases Estandarizadas]

OBJETIVO

Orientar a las Entidades en la elaboracidn de las Bases estandarizadas del procedimiento de Subasta
Inversa Electrénica - SIE para la contratacién de bienes comunes.

PARTE | - REQUISITOS DOCUMENTARIOS MINIMOS DEL PROVEEDOR DEL BIEN

La informacién contenida en esta parte, precisara los requisitos documentarios minimos y vigentes
que deberé presentar el proveedor en un procedimiento de seleccion, de tal forma que se acredite el
llevar a cabo la actividad econémica materia de la contratacion, segtn la reglamentacion aplicable en
el territorio nacional: asimismo, la inclusion de los referidos requisilos minimos en las Bases para la
convocatoria de una SIE, se realizara en el Capitulo IV “Requisitos de Habilitacion” de las Bases
estandarizadas, aprobadas por el OSCE.

EETRRNE ‘,'";u':-mw‘g}-
s e 4
L e

1. Alambre de puas

La comercializacion del bien alambre de puas no
requiere documentacion especifica

2. Alambre negro recocido N° 08

La comercializacion del bien alambre negro recocido
no requiere documentacion especifica.

3. Alambre negro recocido N° 16

La comercializacion del bien alambrén liso para

! a i construccion . . o :
4. Alambrdn liso para construccién no requiere documentacion especifica.

5. Pintura latex tipo |
La comercializacion del bien pintura latex no requiere
documentacion especifica.

6. Pintura |atex tipo ||

La comercializacion del bien tubo estructural
cuadrado negro no requiere  documentacion
especifica.

7. Tubo estructural cuadrado negro de
2" con espesor de 2mm

‘.............‘."...."."-.".

8. Tubo estructural rectangular negro de
1" x 2" con espesor de 2 mm La comercializacion del bien tubo estructural

rectangular negro no requiere documentacion
9. Tubo estructural rectangular negro de especifica

y de 2' x 4" con espesor de 3 mm

10. Tubo estructural redondo galvanizado | La comercializacion del bien tubo estructural redondo
de 2" con espesor de 2 mm galvanizado no requiere documentacion especifica.

)

PARTE Il - CERTIFICACION DE CALIDAD DEL BIEN

La informacién contenida en esta parte, precisara la metodologia a emplear para la comprobacién de
la calidad de los bienes a contratar; asimismo, dicha informacion podré ser empleada por las
Entidades para establecer la exigencia de dicha comprobacion en la elaboracién de las Bases para la
convocatoria de una SIE, especificamente en lo relacionado al numeral 3.2 "Forma de Entrega de la
Prestacion” (segundo pérrafo) del Capitulo Il “Especificaciones Técnicas” de las Bases
estandarizadas, aprobadas por el OSCE, de acuerdo a la siguiente estructura:
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DOCUMENTO DE ORIENTACION

APROBADO

RUBRO: Componentes y suministros de fabricacion

Para la certificacion de los alambre, alambrén, pintura latex y tubos estructurales, la entidad

considerara, segin corresponda a cada bien, lo siguiente:

sy

s
T

il

1. Alambre de puas

METODO DE| /]|

1%

Segun lo establecido en
el numeral 6 de la norma
NTP-ISO 7900:2015
Alambre de acero vy
productos Alambre. de

acero con puas
aleaciones de cinc de
alambre para
cercos.revestidos con

cinc y aleaciones de cinc.

Segin los requisitos
establecidos se utilizaran
los metodos de ensayo
establecidos en los
numerales 6 y 8 de la
NTP-ISO 7900:2015
Alambre de acero vy
productos de alambre
para cerco. Alambre de
acero con puas revestidos
con cinc y aleaciones de
cinc.

S ENSAYOS O
.'inuegm

2. Alambre negro recocido N° 08
3. Alambre negro recocido N° 16

Segun las referencias, procedimientos de muestreo y
de ensayo establecidos en la norma ASTM A853-04
(2010). Standard Specification for Steel Wire, Carbon,

for General Use

4. Alambron liso para construccion

Segun las referencias, procedimientos de muestreo y
de ensayo establecidos en la NTP 341.031:2008
(revisada el 2013) HORMIGON (CONCRETO). Barras
de acero al carbono con resaltes y lisas para hormigén
(concreto) armado. Especificaciones

5. Pintura latex tipo |
6. Pintura latex tipo Il

La toma de muestras de
efectuara de acuerdo a lo
indicado en la NTP-ISO
15528:2014 PINTURAS,
BARNICES Y MATERIAS
PRIMAS PARA
PINTURAS Y BARNICES.
Muestreo segun el
numeral 8 de la NTP
319.216:1984 (revisada el
2011)

Seglin los requisitos
establecidos se utilizaran
los metodos de ensayo
que se indican en el
numeral 9 de la NTP
319.216:1984 (revisada el
2011).

Version 01
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DOCUMENTO DE ORIENTACION
APROBADO
RUBRO: Componentes y suministros de fabricacion

2.2/ "METODODE [\
- [ MUESTREO_ i,

et

7. Tubo

de 2" con espesor de 2 mm

Segun las referencias, procedimientos de muestreo y
de ensayo establecidos en la norma ASTM
estructural cuadrado negro | Asn0/A500M-13 Standard Specification for Cold-
Formed Welded and Seamless Carbon Steel Structural
Tubing in Rounds and Shapes

de 2"

8. TUbO.. estt’uctural rectangular negro de ensayo establecidos en la norma ASTM
de 1" x 2" con espesor de 2 mm 0 3 e

9. Tubo estructural rectangular negro A500/A500M - 13 Standard Specification for Cold-

’ Formed Welded and Seamless Carbon Steel Structural

Segun las referencias, procedimientos de muestreo y

% 4" ton Bapesonde.d mm Tubing in Rounds and Shapes

10.Tubo

mm

galvanizado de 2" con espesor de 2 AB00/A500M - 13 Standard Specification for Cold-

Segun las referencias, procedimientos de muestreo y
estructural redondo de ensayo establecidos en la norma ASTM

Formed Welded and Seamless Carbon Steel Structural
Tubing in Rounds and Shapes

‘.C.............O..Ob............

2.4 Otras precisiones

La Entidad Convocante podré exigir al proveedor que durante la ejecucion contractual y en la
oportunidad que determine, realice la entrega de los siguientes documentos en original:

Un “Certificado de Conformidad de Producto con Valor Oficial” o "Certificado de Inspeccion

con Valor Oficial” con el simbolo de acreditacién que confirme que el bien entregado |. "

cumple con las caracteristicas y especificaciones de calidad detalladas en el numeral 2.1/
Caracteristicas del bien” de la ficha técnica correspondiente. Dicho documento debera ser’
emitida por un Organismo de Certificacion de Productos u Organismo de Inspeccion con

acreditacion nacional vigente o en ausencia de esta, con acreditacion en otro pais cuyo

screditador sea mierribro firmante del Acuerdo de Reconocimiento Mutuo del Inter

American Accreditation Cooperation (IAAC) o del International Laboratory Accreditation

Cooperation (ILAC) o International Accreditation Forum (IAF) respectivamente.

En caso no se emitan en el pais los documentos antes indicados, lo cual debe ser
consultado oficialmente por el Contratista al Instituto Nacional de Calidad - INACAL y cuya
copia de respuesta sera remitida ala Entidad Convocante, el proveedor podra presentar un
“Certificado de Calidad”, respaldado con ensayos realizados en laboratorios acreditados
que confirme que el bien entregado, cumple con las caracteristicas y especificaciones de
calidad detalladas en el numeral “2.1 Caracteristicas del bien” de la ficha técnica

correspondiente .

En caso no se emitan los documentos previamente indicados, el proveedor podra presentar

® 1,
[

®

»

®

-

. 8 2.
9/

o\

®

@

. 3.
. Version 01
.
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DOCUMENTO DE ORIENTACION
APROBADO
RUBRO: Componentes y suministros de fabricacion

un “Informe de Ensayo de Iote con Valor Oficial" con simbolo de acreditacién. Dicho
documento debera ser emitido por un laboratorio de ensayo con acreditacion nacional
vigente o en ausencia de esta, con acreditacion en otro pals cuyo acreditador sea miembro
firmante del Acuerdo de Reconocimiento Mutuo del Inter American Accreditation
Cooperation (IAAC) o del International Laboratory Accreditation Cooperation (ILAC).

4. En ausencia de lo citado en el parrafo precedente, podré presentar un “Informe de Ensayo"
de lote emitido por un laboratorio acreditado cuyo alcance de la acreditacion esté
relacionado con productos afines al sector.

Nota: Si la entidad decide exigir la certificacién de la calidad de los bienes a contratar, debera
sefalar esta condicion en |las Bases (seccidn especifica, especificaciones técnicas numeral 3.2
y/o preforma de contrato), realizando las precisiones que le apliquen, entre ellas que los costos
gue demande la referida certificacion deben ser asumidos por el Contratista.

La entidad deberd definir la antigliedad de los documentos antes citados.

lll-0OTROS
No es aplicable

ooo0oo00
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DOCUMENTO DE ORIENTACION

APROBADO

RUBRO: Electrodomésticos, productos electronicos, enseres, ropa de cama, toallas y otros

accesorios

[El texto redactado en letra cursiva, esta referido a informacion referencial a tener en cuenta por la
Entidad y no deberd incluirse en las Bases Estandarizadas]

OBJETIVO

Orientar a las Entidades en la elaboracidn de las Bases estandarizadas del procedimiento de Subasta
Inversa Electrénica para la contratacion de bienes comunes.

Parte | - REQUISITOS DOCUMENTARIOS MINIMOS DEL PROVEEDOR DEL BIEN

La informacion contenida en esta parte, precisara los requisitos documentarios minimos y vigentes
que debera presentar el proveedor en un procedimiento de seleccion, de tal forma que se acredite el
llevar a cabo la actividad econdmica materia de la contratacién, segun la reglamentacion aplicable en
el territorio nacional: asimismo, la inclusion de los referidos requisitos minimos en las Bases para la
convocatoria de una SIE, se realizara en el Capitulo IV "Requisitos de Habilitacién” de las Bases
estandarizadas, aprobadas por e/l OSCE.

¢ Rl

Colcha de n|do de abE.'Ja de ‘l ‘/z

los bienes no requiere

La comercializacion de
documentacion especifica.

1. plaza

2 Frazada poliéster y lana de 1 plaza
Frazada poliéster ylana de 1 ¥z

3. plaza

Parte Il - CERTIFICACION DE CALIDAD DEL BIEN

La informacién contenida en esta parte, precisara la metodologia a emplear para la comprobacion de
la calidad de los bienes a contratar; asimismo, dicha informacién podra ser empleada por las
Entidades para establecer la exigencia de dicha comprobacion en la elaboracion de las Bases para la
convocatoria de una SIE, especificamente en lo relacionado al numeral 3.2 “Forma de Entrega de la

Prestacion” (segundo parrafo) del Capitulo Il “Especificaciones Técnicas”

de las Bases

estandarizadas, aprobadas por el OSCE, de acuerdo a la siguiente estructura:

=F

ShMuy REC

NTP - ISO 2859 -
1:2013

"Procedimientos de

ii" ¥ -..;\_F}ll i ) g
(0SOP EBLA?:‘I b T sl
[ i p 2 e ? ’!

Composiciéh del tejido apllcar el sngunante método de
ensayo: AATCC 20 A 2014 Fiber Analysis: Quantitative.

Confeccién, aplicar inspeccion visual, ademas se
determina la medida mediante medicion directa con regla

muestreo para 21 § : .
inspeccion por milimetrada calll?rada. se registra la medida y el resultado
atributos”, se expresa centimetros (cm).
1. Colcha de Muestreo ~ Simple, Determinacion del tipp de tejido, titulo del hilo
nido de Inspeccion Normal, | confeccion aplicar inspeccion visual y tactil.
abeja 1 Inspeccion Nivel Il | La inspeccion por atributos (visual, tactil y otros) se
1/2 plaza (AQL 2.5%) para | puede realizar contra otro producto o imagen de
las pruebas | referencia o sobre planos de disefio del producto.
isual - 2
Al Medicién de nimero de hilos de urdimbre e hilos de
trama aplicar el siguiente método de ensayo: ASTM
TP - ISO 2859 -
N. D3775 — 12 Standard Test Method for Warp (End) and
1:2013 vt , ;
"Procedimientos de Filling (Pick) Count of Woven Fabrics.
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DOCUMENTO DE ORIENTACION

APROBADO

RUBRO: Electrodomésticos, productos electronicos, enseres, ropa de cama, toallas y otros

accesorios

-

2’.1 l r:‘#‘él ﬂﬂi ]

22 TODO
i {
muestrec para
inspeccion por
atributos”,
Muestreo  Simple,
Inspeccion
Reducida, Nivel de
Inspeccion S2
(AQL 2.5%) para
las pruebas
destructivas de
|laboratorio.

Peso del tejld (grlm ) se dete_rmma el peso medlante

medicion directa con balanza de precision con una
sensibilidad adecuada y/o aplicar el siguiente método de
ensayo: ASTM D3776 / D3776M - 09a(2013)

Standard Test Methods for Mass Per Unit Area (Weight)
of Fabric.

Estabilidad dimensional, aplicar el siguiente método de
ensayo: AATCC 135 2015 Dimensional Changes of
Fabrics after Home Laundering.

Solidez del color al sudor aplicar alguno de los siguientes

métodos de ensayo:

1. AATCC 15 2013 Colorfastness to Perspiration.

2. NTP ISO 105-E04: 2008 (revisada el 2018)
TEXTILES. Ensayos de solidez del color. Parte E04:
Solidez del color al sudor = TEXTILES.

3. NTP 231.086:1977 (revisada el 2011) TEXTILES.
Solideces de los colores de los materiales textiles.
Solidez al sudor.

Solidez del color a la luz aplicar alguno de los siguientes

meétados de ensayo:

1. AATCC 16.3 2014 (20 AFU) Colorfastness to Light.

2. NTP 231.170:2011 SOLIDEZ DEL COLOR A LA LUZ.
Opcidén 3: Método de lampara de arco de Xenon, luz
continua. Opcién panel negro.

Sclidez del color al lavado aplicar alguno de los

siguientes métodos de ensayo:

1. AATCC 61-2A:2013 Colorfastness to Laundering:
Accelerated.

2. NTP-ISO 105-C10:2016 Textiles. Ensayos de solidez
del color. Parte C10: Solidez del color al lavado con
jabdn o con jaboén y soda.

3. NTP 231.008:2015 TEXTILES. Método acelerado de
ensayo de solidez del color al lavado.

4. NTP 231.157:1983 (revisada el 2011) TEXTILES.
Solideces de los colores de los materiales textiles.
Solidez del color al lavado a mano con jabdn,

El acabado del tejido se aplicar el siguiente método de
ensayo: AATCC 89-2012 Mercerization in Cotton.

Titulo del hilo de costura aplicar alguno de los siguientes

metados de ensayo:

1. ASTM D1907/D1907M — 12 Standard Test Method for
Linear Density of Yarn (Yamn Number) by the Skein
Method.

2. NTP-ISO 2060:2006 (revisada el 2016) TEXTILES.
Hilos arrollados. Determinacién de la masa lineal
(masa por unidad de longitud) por el método de la
madeja.

2. Frazada NTP - ISO 2859 - | Composicion del tejido aplicar el siguiente método de
de 1:2013 ensayo. AATCC 20 A 2014 Fiber Analysis: Quantitative.
poliéster y ‘Procedimientos de | Determinacion del tipo de tejido, armadura del tejido,
lana de 1 muestreo para | nimero de cabos/hilo, nimero de cabos en el hilo de
plaza inspeccion por | refuerzo y confeccion aplicar inspeccion visual y tactil,

3. Frazada atributos”, La inspeccion por atributos (visual, tactil y otros) se
de Muestreo  Simple, | puede realizar contra otro producto o imagen de
poliéster y Inspeccién Normal, | referencia o sobre planos de disefio del producta.
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DOCUMENTO DE ORIENTACION

APROBADO

RUBRO: Electrodomésticos, productos electrénicos, enseres, ropa de cama, toallas y otros

accesorios

22 METODO, e
| lDE 2.3 ENS,
: MUESTREO Fin

4 plaza

Inspeccmn Nivel Il
(AQL 2.5%) para
las pruebas
visuales

Jiis il s .
Peso unltarlo de frazada se determma e! peso mediante
medicion directa con balanza de precisiéon con una
sensibilidad adecuada, se registra y el resultado se
expresa en gramos (d).

NTP - ISO 2859 -
1:2013
"Procedimientos de

Medicion de nimero de hilos de urdimbre e hilos de
trama aplicar el siguiente método de ensayo: ASTM
D3775 — 12 Standard Test Method for Warp (End) and
Filling (Pick) Count of Woven Fabrics.

Peso del tejido (gr/m?) se determina el peso mediante
medicién directa con balanza de precisibn con una
sensibilidad adecuada y/o aplicar el siguiente método de
ensayo: ASTM D3776 - 09a(2013) Standard Test
Methods for Mass Per Unit Area (Weight) of Fabric.

muestreo para
inspeccion por
atributos”,

Muestreo  Simple,
Inspeccion

Reducida, Nivel de
Inspeccion 52
(AQL 2.5%) para
las pruebas
destructivas de
laboratorio.

Salidez del color a la luz aplicar alguno de los siguientes

métodos de ensayo:

1. AATCC 16.3 2014 (20 AFU) Colorfastness to Light.

2. NTP 231.170:2011 SOLIDEZ DEL COLOR A LA LUZ.
Opcién 3: Método de lampara de arco de Xendn, luz
continua. Opcidn panel negro.

Solidez del color al lavado aplicar alguno de los

siguientes métodos de ensayo:

1. AATCC B61-2A:2013 Colorfasiness to Laundering:
Accelerated.

2. NTP-ISO 105-C10:2016 Textiles. Ensayos de solidez
del color. Parte C10: Solidez del color al lavado con
jabon o con jabén y soda.

3. NTP 231.008:2015 TEXTILES. Método acelerado de
ensayo de solidez del color al lavado.

4. NTP 231.157:1983 (revisada el 2011) TEXTILES.
Salideces de los colores de los materiales textiles.
Solidez del color al lavado a mano con jaban.

Acabado del tejido aplicar el siguiente método de ensayo:
AATCC EP5 2011 Fabric Hand: Guidelines for the
Subjective Evaluation.

Titulo del hilo de costura aplicar alguno de los siguientes

meétodos de ensayo:

1. ASTM D1907/D1907M — 12 Standard Test Method for
Linear Density of Yarn (Yarn Number) by the Skein
Method.

2. NTP-ISO 2060:2006 (revisada el 2016) TEXTILES.
Hilos arrollados. Determinacion de la masa lineal
(masa por unidad de longitud) por el método de la
madeja.

"Certificado de Calidad”,

2.4 Otras precisiones

La Entidad Convocante podra exigir al proveedor que durante la ejecucion contractual y en la
oportunidad que determine, realice la entrega de los siguientes documentos en original:

1 }I) 1. Un

2. En caso no se emitan los documentos previamente indicados, el proveedor podra presentar
un “Informe de Ensayo de Iote con Valor Oficial” con simbolo de acreditacion. Dicho

respaldade con ensayos o mélodos acreditados o
normalizados realizados en laboratarios de ensaya que confirme que el bien entregado,
cumple con las caracteristicas y especificaciones de calidad detalladas en el numeral “2.1
Caracteristicas del bien" de Ia ficha técnica correspondiente.
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DOCUMENTO DE ORIENTACION
APROBADO
RUBRO: Electrodomésticos, productos electronicos, enseres, ropa de cama, toallas y otros
accesorios

documento debera ser emitido por un laboratorio de ensayo con acreditacion nacional
vigente o en ausencia de esta, con acreditacién en otro pais cuyo acreditador sea miembro
firmante del Acuerdo de Reconocimiento Mutuo del Inter American Accreditation
Cooperation (IAAC) o del International Laboratory Accreditation Cooperation (ILAC).

3. En ausencia de lo citado en el parrafo precedente, podra presentar un “Informe de Ensayo”
de lote emitido por un laboratorio con métodos cuyo alcance de la acreditacion esté
relacionado con productos afines al sector.

Nota: Si|a entidad decide exigir la certificacion de la calidad de los bienes a contratar, debera
sefialar esta condicién en las Bases (seccidn especifica, especificaciones técnicas numeral 3.2
ylo proforma de contrato), realizando las precisiones que le apliquen, entre ellas que los costos
que demande la referida certificacion deben ser asumidos por el proveedor,

La entidad debera definir la antigliedad de los documentos antes citados.

Il - OTROS
No es aplicable

oooQoo0
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)1 0000000

DOCUMENTO DE ORIENTACION
APROBADO
RUBRO: Equipos, Accesorios y Suministros Médicos

[El texto redactado en lefra cursiva, esta referido a informacion referencial a tener en.cuenta por la Enlidad y no
debera incluirse en las Bases Estandarizadas]

OBJETIVO

Orientar a las Entidades en la elaboracién de las Bases estandarizadas del procedimiento de Subasta Inversa
Electrénica para la contratacion de bienes comunes.

El presente documento de orientacién esté constituido por las siguientes partes:
Parte | - REQUISITOS DOCUMENTARIOS MINIMOS DEL PROVEEDOR DEL BIEN.

La informacién contenida en esta parte, precisara los requisitos documentarios minimos y vigentes que deberd
presentar el proveedor en un procedimiento de seleccion, de tal forma que se acredite el llevar a cabo la actividad
econémica materia de la coniratacion, segun la reglamentacion aplicable en el territorio nacional; asimismo, la
inclusion de los referidos requisitas minimos en las Bases para la convocaltoria de una SIE, se realizara en el Capitulo
IV “Requisitos de Habilitacion” de las Bases estandarizadas, aprobadas por el QOSCE. (...)

1.1. Copia simple de la Resalucion de Autorizacion Sanitaria de Funcionamiento y sus modificatorias otorgadas al

Establecimiento Farmacéutico Proveedor, emitida por la Direccion General de Medicamentos, Insumos y

Drogas - DIGEMID, como Autoridad Nacional de Productos Farmacéuticos, Dispositivos Médicos y Productos

Sanitarios - ANM o por la Autoridad Regional de Medicamentos - ARM del Ministerio de Salud - MINSA, seguin

corresponda.

1.2. Copia simple del Registro Sanitario o Certificado de Registro Sanitario vigente, emitido por la Direccién General

de Medicamentos, Insumos y Drogas - DIGEMID como Autoridad Nacional de Medicamentos - ANM del

Ministerio de Salud — MINSA, segun legislacion y normatividad vigente.

Copia simple del Protocolo de Analisis o Declaracion de Conformidad que incluya el lote del bien ofertado.

Copia simple del Certificado de Buenas Practicas de Manufactura - BPM nacional o exiranjero o documento

que acredite el cumplimiento de normas de calidad especificas al dispositivo médico (Certificado de la

Comunidad Europea - CE, Norma ISO 13485, FDA u otros) vigentes de acuerdo al nivel de riesgo emitido por

la Autoridad o Entidad competente del pais de origen, segin normativa vigente.

1.5. Copia simple del Certificado de Buenas Précticas de Almacenamiento - BPA vigente a nombre del proveedor,
emitida por la ANM o ARM, segun corresponda.

1.6. Copia simple del Certificado de Buenas Practicas de Distribucién y Transporte - BPDT vigente, la cual sera
exigida segln legislacion y normatividad vigente establecida por la ANM o ARM.

—
>

Parte Il - CERTIFICACION DE CALIDAD DEL BIEN.

La informacién contenida en esta parte, precisaré la metodologia a emplear para la comprobacion de la calidad de
los bienes y servicios a contratar; asimismo, dicha informacién podra ser empleada por las Entidades para
establecer la exigencia de dicha comprobacion en la elaboracién de las Bases para la convocatoria de una SIE,
especificamente en lo relacionado al numeral 3.2 “Forma de Entrega de la Prestacion” (segundo péarrafo) del
Capltulo lil “Especificaciones Técnicas” de las Bases estandarizadas, aprobadas por el OSCE, de acuerdo a la

siguiente estructura:

2.1 Bien 2.2 Método de Muestreo . . 1| 23 Ensayo o Pruebas = e
Se realizara de acuerdo a la legislacion y | Se realizard de acuerdo a la legislacion y
normatividad vigente y lo establecido por el | normatividad vigente y lo establecido por el
Centro Nacional de Control de Calidad - CNCC | Centro Nacional de Control de Calidad - CNCC

Dispositivo del Instituto Nacional de Salud - INS del | del Instituto Nacional de Salud - INS del

Médico Ministerio de Salud - MINSA, en su calidad de | Ministerio de Salud - MINSA, en su calidad de
autoridad de los Laboratorios autorizados | autoridad de los Laboratorios autorizados
pertenecientes a la Red Nacional de | pertenecientes a |la Red Nacional de
Laboratorios Oficiales de Control de Calidad. Laboratorios Oficiales de Control de Calidad.

.. 7.4 Otras Precisiones

Si la Entidad decide exigir la certificacién, debera sefialarlo en el numeral 3.2 del Capitulo Il de las Bases
Estandar, precisando que los costos que demande la certificacion deben ser asumidos por el Contratista.

No es aplicable.

Parte [Il - OTROS.

Version 01

Pagina 1 de 1




.......‘.'........-'.‘..'.......'......

DOCUMENTO DE ORIENTACION
APROBADO

RUBRO: Material, Accesorios y Suministros de Plantas y Animales Vivos

[El texto redactado en letra cursiva, esta referido a informacion referencial a tener en cuenta por la
Entidad y no debera incluirse en las Bases Estandarizadas]

OBJETIVO

Orientar a las Entidades en la elaboracién de las Bases estandarizadas del procedimiento de Subasta
Inversa Elecltronica para la contratacién de bienes comunes.

El presente documento de orientacion esta constituido por las siguientes partes:
PARTE | - REQUISITOS DOCUMENTARIOS MINIMOS DEL PROVEEDOR DEL BIEN

La informacion contenida en esta parte, precisara los requisitos documentarios minimos y vigentes que
debera presentar el proveedor en un procedimiento de seleccion, de tal forma que se acredite el llevar
a cabo la actividad econémica materia de la contratacion, segtin la reglamentacion aplicable en el
territorio nacional; asimismo, la inclusion de los referidos requisitos minimos en las Bases para la
convocatoria de una SIE, se realizard en el Capitulo IV “Requisitos de Habilitacion” de las Bases
estandarizadas, aprobadas por el OSCE. (...)

Copia simple del Certificado de Autorizacion Sanitaria de Establecimiento vigente, otorgado por el
Servicio Nacional de Sanidad Agraria - SENASA segln indica el articulo 33 del "Reglamento de
Inocuidad Agroalimentaria” aprobado mediante D.S. N° 004-2011-AG, y sus modificatorias y
complementarias.

Nota:

Para efectos del cumplimiento del presente requisito, bastara que en el Certificado de Autorizacion
Sanitaria de Establecimiento indique: Nombre comun (nambre cientifico) del bien a contratar
correspondiente, segun lo establecido por el SENASA.

Ademas de lo antes sefialado, para maiz amarillo duro importado, cumplir con |o establecido por el
Reglamento de la Ley que establece la Moratoria al ingreso y Produccion de Organismos Vivos
Modificados al Territoric Nacional por un periodc de 10 afos aprobado mediante
D.S N° 008-2012-MINAM y sus concordancias y maodificatorias.

PARTE Il - CERTIFICACION DE CALIDAD DEL BIEN

La informacién contenida en esta parte, precisara la metodologia a emplear para la comprobacién de
la calidad de los bienes y servicios a contratar; asimismo, dicha informacion podréa ser empleada por
las Entidades para establecer la exigencia de dicha comprobacion en la elaboracion de las Bases para
la convocatoria de una SIE, especificamente en lo reiacionado al numeral 3.2 “Forma de Entrega de la
Prestacion” (segundo parrafo) del Capitulo Ill "Especificaciones Técnicas” de las Bases estandarizadas,
aprobadas por el OSCE, de acuerdo a la siguiente estructura:

71 2aBEN. T 1] 22METODO DE MUESTREO || 2.3 ENSAYOS O PRUEBAS

Malz amarillo duro grado 1 L Segun lo sefalado en el numeral
Segun lo indicado en el numeral 8 de Ia

Maiz amarillo duro grado 2 72 _de la NTP 2(_)5i008:2009 YSUINTP  205.008:2008 vy  su
corrigenda Cor1:2014 icenda Cor1-2014

Maiz amarillo duro grado 3 corrigenaa L.or: J
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DOCUMENTO DE ORIENTACION
APROBADO

RUBRO: Material, Accesorios y Suministros de Plantas y Animales Vivos

Sl o : R S I T T I Ty S e T A R N e e
Zr‘.‘fii].pl%s ?RF.C@IPN.ELS-:'};!! AR £ dal z :iii-.‘t-;éihzif'?f-'-‘ Bgdetb e IR0

La entidad convocante podra exigir al proveedor que durante la ejecucion contractual y en la
oportunidad que determine, realice la entrega de los siguientes documentas en original:

1. Un"Certificado de Inspeccion con el simbolo de acreditacién” que confirme que el bien entregado
cumple con las caracteristicas y especificaciones detalladas en el numeral "2.1 Caracteristicas del
bien — Calidad” de la ficha técnica correspondiente. Dicho documento debera ser emitido por un
Organismo de Inspeccién con acreditacion nacional vigente o en ausencia de esta, con
acreditacién en otro pais cuyo acreditador sea miembro firmante del Acuerdo de Reconocimiento
Mutuo del Inter American Accreditation Cooperation (IAAC) o del International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC).

2. En caso no se emita en el pais el documento antes indicado, lo cual debe ser consultado
oficialmente por el proveedor al Instituto Nacional de Calidad - INACAL y cuya copia de respuesta
sera remitida a |a entidad convocante, el proveedor podra presentar un “Certificado de Calidad",
respaldado con ensayos realizados en laboratorios acreditados que confirme que el bien
entregado, cumple con las caracteristicas y especificaciones de calidad detalladas en el numeral
“2.1 Caracteristicas del bien — Calidad" de la ficha técnica correspondiente.

Nota: Si la Entidad decide exigir la certificacion, debera sefialar esta condicién en las Bases (seccion
especifica, especificaciones técnicas numeral 3.2 y/o proforma de contrato), y realizar las precisiones
gue apliquen, entre ellas que los costos que demande la certificacion deben ser asurnidos por el
proveedor.

La entidad debera definir la antigliedad de los documentos antes citados

PARTE lll - OTROS

3.1 Transporte

El transporte de piensos debe cumplir con lo establecido en la Guia para el Transporte de
Alimentos Agropecuarios Primarios y Piensos, contenida en las Guias de Buenas Practicas de
Produccion e Higiene, aprobadas mediante Resolucion Directoral N° 154-2011-AGSENASA-
DIAIA, segun indica el articulo 17 del “Reglamento de Inocuidad Agroalimentaria” aprobado
mediante D.S. N* 004-2011-AG y sus modificatorias y complementarias.
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DOCUMENTO DE ORIENTACION
APROBADO

RUBRO: Medicamentos y Productos Farmacéuticos

[El texto redactado en letra cursiva, esta referido a informacién referencial a tener en cuenta por la Entidad v no
debera incluirse en las Bases Estandarizadas

OBJETIVO

Orientar a las Entidades en |a elaboracion de las Bases estandarizadas del procedimiento de Subasta Inversa
Electranica para la contratacion de bienes comunes.

El presente documento de orientacion esta canstituido por las siguientes partes:
Parte | — REQUISITOS DOCUMENTARIOS MINIMOS DEL PROVEEDOR DEL BIEN

La informacién contenida en esta parte, precisara los requisitos documentarios minimos y vigentes que debera
presentar el proveedor en un procedimiento de seleccion, de tal forma que se acredite el lfevar a cabo la actividad
econdmica materia de la contratacion, segin la reglamentacfén aplicable en el territorio nacional; asimismo, la
inclusion de los referidos requisitos minimas en las Bases para la convocatoria de una SIE, se realizara en el
Capitulo IV "Requisitos de Habilitacién” de las Bases estandarizadas, aprobadas por el OSCE. (...)

1. Copia simple de la Resolucion de Autorizacién Sanitaria de Funcionamiento y sus modificatorias
otorgadas al Establecimiento Farmacéutico, emitida por la Direccion General de Medicamentos,
Insumos y Drogas - DIGEMID, como Autoridad Nacional de Productos Farmacéuticos, Dispositivos
Médicos y Productos Sanitarios - ANM o por la Autoridad Regional de Medicamentos - ARM del
Ministerio de Salud - MINSA, segtin corresponda.

2. Copia simple del Registro Sanitario o Certificado de Registro Sanitario vigente, emitido por la DIGEMID,
segln legislacién y normatividad vigente.

3. Copia simple del Certificado de Buenas Practicas de Manufactura - BPM vigente, que comprenda las
4reas para la fabricacion del producto farmacéutico ofertado, emitido por la ANM, segin normativa
vigente.

4, Copia simple del Certificado de Buenas Practicas de Almacenamiento - BPA vigente, a nombre del
proveedor, emitida por la ANM o ARM, segun corresponda.

5. Copia simple del Certificado de Buenas Practicas de Distribucion y Transporte - BPDT vigente, la cual
sera exigida segun legislacion y normatividad establecida por la ANM o ARM.

Parte Il - CERTIFICACION DE CALIDAD DEL BIEN

La informacién contenida en esta parte, precisaré la metodologia a emplear para fa comprobacion de la calidad
de los bienes y servicios a contratar; asimismo, dicha informacién podré ser empleada por las Entidades para
establecer la exigencia de dicha comprobacién en la elaboracién de las Bases para la convocatoria de una SIE,
especificamente en lo relacionado al numeral 3.2 "Forma de Entrega de la Prestacion” (segundo parrafa) del
Capitulo Il “Especificaciones Técnicas” de las Bases estandarizadas, aprobadas por el OSCE, de acuerdo a la

siguiente estructura:

2.1 Bien 2.2 Método de Muestreo .. .| 2.3 Ensayo o Pruebas
Se realizara de acuerdo a la legislacion y
Medicamentos | normatividad vigerite y lo establecido por
el Centro Nacional de Control de Calidad -
CNCC del Instituto Nacional de Salud - INS
del Ministerio de Salud - MINSA, en su
Productos calidad de autoridad de los Laboratorios
Bioldgicos autorizados pertenecientes a la Red
Nacional de Laboratorios Oficiales de
Control de Calidad.

Si la Entidad decide exigir la certificacién, debera sefialario en el numeral 3.2 del Capltulo Il de las
Bases Estandar, precisando que los costos que demande la certificacion deben ser asumidos por el

Conlratista.

Se realizara de acuerdo a la legislacién y
normatividad vigente y lo establecido por el
Centro Nacional de Control de Calidad -
CNCC del Instituto Nacional de Salud - INS
del Ministerio de Salud - MINSA, en su calidad
de autoridad de los Laboratorios autorizados
pertenecientes a la Red Nacional de
Laboratorios Oficiales de Control de Calidad.

Parte Ill - OTROS

No es aplicable.



DOCUMENTO DE ORIENTACION
APROBADO
RUBRO: Productos para el cuidado personal, equipaje y vestimenta

[El texto redactado en letra cursiva, esta referido a informacion referencial a tener en cuenta por la
Entidad y no deberd incluirse en las Bases Estandarizadas]

OBJETIVO

Orientar a las Entidades en la elaboracién de las Bases estandarizadas del procedimiento de Subasta
Inversa Electronica para |la contratacién de bienes comunes.

Parte | - REQUISITOS DOCUMENTARIOS MINIMOS DEL PROVEEDOR DEL BIEN

La informacion contenida en esta parte, precisara los requisitos documentarios minimos y vigentes
que debera presentar el proveedor en un procedimiento de seleccién, de tal forma que se acredite el
llevar a cabo la actividad econémica materia de la contratacion, segin la reglamentacidn aplicable en
el territorio nacional; asimismo, la inclusion de los referidos requisitos minimos en las Bases para la
convocataria de una SIE, se realizard en el Capitulo IV "Requisitos de Habilitacion” de las Bases
estandarizadas, aprobadas por el OSCE.

i - v L E bR g
FNR e GF i 5

ee R E AL lEm Sl

Brassier tipo top

Calcetines de poliamida para
2, caballero

Calcetines de poliamida para dama

Calzdn de algoddn para dama

Calzoncillo de algodon para
5. caballero

Calzoncillo de algodén tipo béxer
6. para caballero

h j Cha La comercializaciéon de los bienes no reqguiere
7 | Chompa cuello Jorge Chavez documentacion especifica

Chompa tipo casaca con cierre

Medias de deporte para caballero

‘.............‘...._.............

® 10. Medias de deporte para dama
. 1. Medias reforzadas para caballero
: 12. Medias reforzadas para dama
. 13, Pijama para dama

. 14. Pijama para caballero

® L

Parte Il - CERTIFICACION DE CALIDAD DEL BIEN

¥ La informacién contenida en esta parte, precisara la metodologia a emplear para la comprobacién de
Ia calidad de los bienes a contratar; asimismo, dicha informacion podré ser empleada por fas
Entidades para establecer la exigencia de dicha comprobacion en la elaboracion de las Bases para la
convocatoria de una SIE, especificamente en lo relacionado al numeral 3.2 “Forma de Entrega de /a
Prestacion” (segundo parrafo) del Capitulo Il "Especificaciones Técnicas” de las Bases
estandarizadas, aprobadas por el OSCE, de acuerdo a la siguiente estruciura:

Version 01 ‘ ' Pagina 1 de 16



DOCUMENTO DE ORIENTACION

APROBADO

RUBRO: Productos para el cuidado personal, equipaje y vestimenta

NTP - ISO 2859 -
1:2013
Procedimientos de
muestreo para
inspeccién por
atributos, Muestreo
Simple, Inspeccion
Normal, Inspeccidn
Nivel Il (AQL 2.5%)
para las pruebas
visuales

Composmlén de tela forro- éiastlco e h|Ios de >costura
aplicar el siguiente método de ensayo: AATCC 20 A
2014 Fiber Analysis: Quantitative.

Determinacion del tejido, tipo de tela, forro, eldstico,
confeccion y medidas aplicar inspeccion visual y tactil.
La inspeccién por atributos (visual, tactil y otros) se
puede realizar contra otro producto o imagen de
referencia o sobre planos de disefio del producto.

Densidad del tejido aplicar el siguiente método de
ensayo: ASTM D3887 — 96(2008) Standard Specification
for Tolerances for Knitted Fabrics.

Titulo del hilo de la tela y forro aplicar el siguiente
método de ensayo: ASTM D1059 — 01 Standard Test
Method for yarn number base on short specimens.

Peso del tejido (gr/m?) de tela y forro se determina el
peso mediante medicion directa con balanza de
precision con una sensibilidad adecuada y/o aplicar el
siguiente método de ensayo: ASTM D3776 / D3776M -
09a(2013) Standard Test Methods for Mass Per Unit
Area (Weight) of Fabric.

Ancho de elastico y confeccion se determina la medida
mediante medicién directa con regla milimetrada
calibrada, se registra la medida y el resultado se expresa
en milimetros (mm).

Estabilidad dimensional, aplicar el siguiente método de
ensayo: AATCC 135 2015 Dimensional Changes of
Fabrics after Home Laundering.

4 ﬁ;istségr NTP - ISO 2859 - Pilling aplicar con el siguiente método de ensayo: ASTM
1:2013 D3512/D3512M - 16 Standard Test Method for Pilling
Procedimientos de | Resistance and Other Related Surface Changes of
muestreo para Textile Fabrics: Random Tumble Pilling Tester.
inspeccion por Acabado del tejido suavizado aplicar el siguiente método
atributos, Muestreo | de ensayo: AATCC 94 2012 Finishes in Textiles
Simple, Inspeccién | |dentification.

Reducida, Nivel de [ Solidez del color a la luz aplicar alguno de los siguientes
Inspeccion S2 métodos de ensayo:

(AQL 2.5%) para 1. AATCC 16.3 2014 (20 AFU) Colorfastness to Light.
las pruebas 2. NTP 231.170:2011 SOLIDEZ DEL COLOR A LA
destructivas de LUZ. Opcion 3: Método de lampara de arco de
laboratorio Xenén, luz continua. Opcion panel negro.

Solidez del color al lavado aplicar alguno de los

siguientes métodos de ensayo:

1. AATCC 61-2ZA 2013 Colorfastness to Laundering:
Accelerated.

2. NTP-ISO 105-C10:2016 Textiles. Ensayos de solidez
del color. Parte C10: Solidez del color al lavado con
jabon o con jabén y soda.

3. NTP 231.008:2015 TEXTILES. Método acelerado de
ensayo de solidez del color al lavado.

4. NTP 231.157:1983 (revisada el 2011) TEXTILES.
Solideces de los colores de los materiales textiles.
Solidez del color al lavado a mano con jabén.

Solidez de color al sudor aplicar alguno de los siguientes

meétodos de ensayo:

1, AATCC 15 2013 Colorfastness to Perspiration. §
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DOCUMENTO DE ORIENTACION

APROBADO

RUBRO: Productos para el cuidado personal, equipaje y vestimenta

2. NTP ISO 105 E04 2006 (rewsada eI 2016)
TEXTILES. Ensayos de solidez del color. Parte E04:
Solidez del color al sudor.

3. NTP 231.086:1977 (revisada el 2011) TEXTILES.
Solideces de los colores de los materiales textiles.
Solidez al sudar.

Solidez del color al frote hiumedo y al frote en seco
aplicar alguno de los siguientes métodos de ensayo:

1. AATCC 8 2016 Colorfastness to Crocking:
Crockmeter Method.
2. NTP-ISO  105-X12:2006 (revisada el 20186)

TEXTILES. Ensayos de solidez del color. Parte X12:
solidez del color al frote.

3. NTP 231.042:2009 TEXTILES. Ensayos de solidez
del color. Scolidez del color al frote.

2. Calcetines de
poliamida para
caballero

3. Calcetines
de
poliamida
para dama

NTP - 1SO 2859 -
1;2013
Procedimientos de
muestreo para
inspeccion por
atributos, Muestreo
Simple, Inspeccion
Normal, Inspeccion
Nivel Il (AQL 2.5%)
para las pruebas
visuales

NTP - ISO 2859 -
1:2013
Procedimientos de
muestreo para
inspeccién por
atributos, Muestreo
Simple, Inspeccion
Reducida, Nivel de
Inspeccion 52
(AQL 2.5%) para
las pruebas
destructivas de
laboratorio.

Composicion del tejido aplicar el siguiente método de
ensayo. AATCC 20 A 2014 Fiber Analysis: Quantitative.

Peso por par de calcetines: Se determina el peso
mediante medicién directa con balanza de precision con
una sensibilidad adecuada, se registra y el resultado se
expresa en gramos (g).

Determinacion del tgjido, costura del cerrado, confeccion
aplicar inspeccion visual y tactil.

La inspeccion por atributos (visual, tactil y otros) se
puede realizar contra otro producto o imagen de
referencia o sobre planos de disefio del producto.

Solidez del color al frote himedo y al frole en seco
aplicar alguno de los siguientes métodos de ensayo:

1. AATCC 8 2016 Colorfastness to Crocking:
Crockmeter Method.
2. NTP-ISO  105-X12:2006 (revisada - el 2018)

TEXTILES. Ensayos de solidez del color. Parte X12:
solidez del color al frote.

3. NTP 231.042:2009 TEXTILES. Ensayos de solidez
del color. Solidez del colar al frote.

Solidez de color al sudor aplicar alguno de los siguientes

meétodos de ensayo:

1. AATCC 15 2013 Colorfastness to Perspiration.

2. NTP 1SO 105-E04: 2006 (revisada el 2016)
TEXTILES. Ensayos de solidez del color. Parte E04:
Solidez del color al sudor.

3. NTP 231.086:;1977 (revisada el 2011) TEXTILES.
Solideces de los colores de los materiales textiles.
Solidez al sudor.

Solidez del color a |a luz aplicar alguno de los siguientes

métodos de ensayo:

1. AATCC 16.3 2014 (20 AFU) Colorfastness to Light.

2. NTP 231.170:2011 SOLIDEZ DEL COLOR A LA
LUZ. Opcion 3: Método de lampara de arco de
Xenén, luz continua. Opcidn panel negro.

Solidez del color al lavado aplicar alguno de los

siguientes métodos de ensayo:

1. AATCC 61-2A:2013 Colorfastness to Laundering:
Accelerated.

2. NTP-1SC 105-C10:2016 Textiles. Ensayos de solidez
del color, Parte C10: Solidez del color al lavado con
jabén o con jabon y soda.
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DOCUMENTO DE ORIENTACION

APROBADO

RUBRO: Productos para el cuidado personal, equipaje y vestimenta

3 NTP 231. 008 2015 TEXTILES Método acelerado de
ensayo de solidez del color al lavado.

4. NTP 231.157:1983 (revisada el 2011) TEXTILES.

Solideces de los colores de los materiales textiles.

Solidez del color al lavado a mano con jabon.

Resistencia al estallido del tejido del cuerpo y del tejido
de la puntera y talon, aplicar el siguiente método de
ensayo: ASTM D3786 / D3786M — 13 Standard Test
Method for Bursting Strength of Textile Fabrics—
Diaphragm Bursting Strength Tester Method.

Estiramiento del pufio, aplicar el siguiente método de
ensayo: ASTM D4964 — 96(2016) Standard Test Method
for Tension and Elongation of Elastic Fabrics (Constant-
Rate-of-Extension Type Tensile Testing Machine).

Titulo del hilo aplicar alguno de los siguientes métodos

de ensayo:

1. ASTM D1907/D1807M — 12 Standard Test Method
for Linear Density of Yarn (Yamn Number) by the
Skein Method.

2. NTP-ISO 2060:2006 (revisada el 2016) TEXTILES.
Hilos arrollados. Determinacién de la masa lineal
(masa por unidad de longitud) por el método de la
madeja,

Acabado del tejido aplicar el siguiente método de
ensayo: AATCC 94 2012 Finishes in Textiles
Identification.

Identificacién de defectos, aplicar inspeccion visual y/o
tactii segin numeral 4.6 de la NTP 243.016:1985
(revisada el 2011) CALCETINES. Calcetines de
poliamida. Requisitos.

4. Calzon de

NTP - ISO 2859 -

1:2013

Procedimientos de
muestreo para
inspeccion por

atributos, Muestreo
Simple, Inspeccitn
Normal, Inspeccion
Nivel 1l (AQL 2.5%)
para las pruebas
visuales

Composicion de tela e hilos de costura aplicar el
siguiente método de ensayo: AATCC 20 A 2014 Fiber
Analysis: Quantitative.

Determinacion del tejido, tipo de tela, elastico,
confeccion, libre de defectos y medidas aplicar
inspeccion visual y tactil.

La inspeccion por atributos (visual, tactil y otros) se
puede realizar contra otro producto o Iimagen de
referencia o sobre planos de disefo del producto.

Densidad del tejido aplicar el siguiente método de
ensayo: ASTM D3887 — 96(2008) Standard Specification
for Tolerances for Knitted Fabrics.

algodon para NTP - 1S0O 2859 - Titulo del hilo de la tela aplicar el siguiente método de

dama 1:2013 ensayo: ASTM D1059 — 01 Standard Test Method for
Procedimientos de | yarm number base on short specimens.
muestreo para Peso del tejido (gr/m?) de tela se determina el peso
inspeccién por mediante medicion directa con balanza de precisién con
atributos, Muestreo | una sensibilidad adecuada y/o aplicar el siguiente
Simple, Inspeccion | método de ensayo: ASTM D3776 / D3776M - 09a(2013)
Reducida, Nivel de | Standard Test Methods for Mass Per Unit Area (Weight)
Inspeccion S2 - of Fabric.
(AQL 2.5%) para Ancho de eldstico y confeccién se determina la medida
las pruebas mediante medicion directa con regla milimetrada
destructivas de calibrada, se registra la medida y el resultado se expresa
laboratorio, en milimetros (mm).
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Titulo del hiio de costura aplicar alguno de Ios sngwentes

meétodos de ensayo:

1. ASTM D1907/D1907M — 12 Standard Test Method for
Linear Density of Yarn (Yarn Number) by the Skein
Method.

2. NTP-ISO 2060:2006 (revisada el 2016) TEXTILES.
Hilos arrollados. Determinacién de la masa lineal
(masa por unidad de longitud) por el método de la
madeja.

Estabilidad dimensional, aplicar el siguiente método de

ensayo: AATCC 135 2015 Dimensional Changes of

Fabrics after Home Laundering.

Piling aplicar el siguiente método de ensayo: ASTM

D3512/D3512M - 16 Standard Test Method for Pilling

Resistance and Other Related Surface Changes of

Textile Fabrics: Random Tumble Pilling Tester.

Acabado del tejido suavizado aplicar el siguiente metodo

de ensayo: AATCC 94 2012 Finishes in Textiles

Identification.

Solidez del color a la luz aplicar alguno de los siguientes

métodos de ensayo.

1. AATCC 16.3 2014 (20 AFU) Colorfastness to Light.

2. NTP 231.170:2011 SOLIDEZ DEL COLOR A LA
LUZ. Opcidn 3: Método de lampara de arco de
Xenén, luz continua. Opcion panel negro.

Solidez del color al lavado aplicar alguno de los

siguientes métodos de ensayo:

1. AATCC 61-2A:2013 Colorfastness to Laundering:
Accelerated.

2. NTP-ISO 105-C10:2016 Textiles. Ensayos de solidez
del color. Parte C10: Solidez del color al lavado con
jabén o con jabén y soda.

3. NTP 231.008:2015 TEXTILES. Método acelerado de
ensayo de solidez del color al lavado.

4. NTP 231.157:1983 (revisada el 2011) TEXTILES.
Solideces de los colores de los materiales textiles.
Solidez del color al lavado a mano con jabén.

Solidez del color al sudor aplicar alguno de los siguientes

métodos de ensayo:

1. AATCC 15 2013 Colorfastness to Perspiration. .” ™

2. NTP ISO 105-E04: 2006 (revisada el 2016)
TEXTILES. Ensayos de solidez del color. Parte E04:
Solidez del color al sudor.

3. NTP 231.086:1977 (revisada el 2011) TEXTILES.
Solideces de los colores de los materiales textiles.
Solidez al sudor.

Solidez del color al frote humedo y al frote en seco

aplicar alguno de los siguientes métodos de ensayo:

1. AATCC 8 2016 Colorfastness to Crocking:
Crockmeter Method.

2. NTP-ISO 105-X12:2006 (revisada el 2016)
TEXTILES. Ensayos de solidez del color. Parte X12:
solidez del color al frote.

3. NTP 231.042;2009 TEXTILES. Ensayos de solidez
del color. Salidez del color al frate.

5 Calzoncilode | NTP - ISO 2859 - | Composicion del tejido aplicar el siguiente metodo de
algodén para 1:2013 ensayo: AATCC 20 A 2014 Fiber Analysis: Quantitative. |

‘.'....'......‘-.'.'.".'.......
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caballero

Procedimientos de
muestreo para
inspeccién por
atributos, Muestreo
Simple, Inspeccion
Normal, Inspeccién
Nivel Il (AQL 2.5%)
para las pruebas
visuales

NTP - I1SO 2859 -
1:2013
Procedimientos de
muestreo para
inspeccion por
atributos, Muestreo
Simple, Inspeccion
Reducida, Nivel de
Inspeccion S2
(AQL 2.5%) para
las pruebas
destructivas de
laboratorio.

mediante medicion directa con regla milimetrada
calibrada, se registra la medida y el resultado se expresa
en milimetros (mm).

Ancho deelastlco y cnfeccaén se determlna la medida

Titulo del hilo de la tela aplicar el siguiente método de
ensayo: ASTM D1059 — 01 Standard Test Method for
yarn number base on short specimens.

Determinacion del tejido, tipe y confeccion aplicar
inspeccion visual y tactil.

La inspeccion por atributos (visual, tactil y otros) se
puede realizar contra ofro producto o imagen de
referencia o sobre planos de disefio del producto.

Densidad del tejido aplicar el siguiente método de
ensayo: ASTM D3887 — 96(2008) Standard Specification
for Tolerances for Knitted Fabrics.

Peso del tejido (gr/im?) se determina el peso mediante
medicion directa con balanza de precisiéon con una
sensibilidad adecuada y/o aplicar el siguiente método de
ensayo: ASTM D3776 / D3776M - 09a(2013) Standard
Test Methods for Mass Per Unit Area (Weight) of Fabric.

Estabilidad dimensional, aplicar el siguiente método de
ensayo: AATCC 1356 2015 Dimensional Changes of
Fabrics after Home Laundering.

Solidez del color al frote hiimedo y al frote en seco

aplicar alguno de los siguientes métodos de ensayo:

1. AATCC 8 2016 Colorfastness to Crocking:
Crockmeter Method.

2. NTP-ISO  105-X12:2006 (revisada el 2016)
TEXTILES. Ensayos de solidez del color. Parte X12:
solidez del calor al frote.

3. NTP 231.042:2009 TEXTILES. Ensayos de solidez
del color. Solidez del color al frote.

Solidez del color al sudor aplicar alguno de los siguientes

metodos de ensayo:

1. AATCC 15 2013 Colorfastness to Perspiration.

2. NTP ISO 105-E04: 2006 (revisada el 2016)
TEXTILES. Ensayos de solidez del color. Parte E04:
Solidez del color al sudor.

3. NTP 231.086:1977 (revisada el 2011) TEXTILES.
Solideces de los colores de los materiales textiles.
Solidez al sudor.

Solidez del color a la luz aplicar alguno de los siguientes

métodos de ensayo:

1. AATCC 16.3 2014 (20 AFU) Colorfastness to Light

2. NTP 231.170:2011 SOLIDEZ DEL COLOR A LA
LUZ. Opcion 3: Método de lampara de arco de
Xendn, luz continua. Opcién panel negro

Solidez del color al lavado aplicar alguno de los

siguientes métodos de ensayo:

1. AATCC 61-2A:2013 Colorfastness to Laundering:
Accelerated.

2, NTP-ISO 105-C10:2016 Textiles. Ensayos de solidez
del color. Parte C10: Solidez del color al lavado con
jabdn o con jabén vy soda.

3. NTP 231.008:2015 TEXTILES. Método acelerado de
ensayo de solidez del color al lavado.

Versién 01
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74. NTP 231 157:1983 (rewsada el 2011) TEXTILES.

Solideces de los colores de los materiales textiles.
Solidez del color al lavado a mano con jabén.

Tipo de tefido utilizado en el tejido, aplicar un método no
normalizado u otro método especifico de existir.

Titulo del hilo de costura aplicar alguno de los siguientes

métodos de ensayo:

1. ASTM D1907/D1907M — 12 Standard Test Method for
Linear Density of Yarn (Yarn Number) by the Skein
Method.

2. NTP-ISO 2060:2006 (revisada el 2016) TEXTILES.
Hilos arrollados. Determinacion de la masa lineal
(masa por unidad de longitud) por el método de la
madeja.

El acabado del tejido aplicar el siguiente método de
ensayo: AATCC 94 2012 Finishes in Texiiles
Identification.

6. Calzoncillo de

NTP - 1S0 2859 -
1:2013
Procedimientos de
muestreo para
inspeccion por
atributos, Muestreo
Simple, Inspeccion
Normal, Inspeccion
Nivel Il (AQL 2.5%)
para las pruebas
visuales

Composicion del tejido aplicar el siguiente método de
ensayo: AATCC 20 A 2014 Fiber Analysis: Quantitative.

Ancho de elastico y confeccién se determina la medida
mediante medicion directa con regla milimetrada
calibrada, se registra la medida y el resultado se expresa
en milimetros (mm).

Determinacion del tejido tipo y confeccion aplicar
inspeccidn visual y tactil.

La inspeccién por atributos (visual, tactil y ofros) se
puede realizar contra otro producto o imagen de
referencia o sobre planos de disefio del producto.

Peso del tejido (gr/m?) se determina el peso mediante
medicion directa con balanza de precision con una
sensibilidad adecuada y/o aplicar el siguiente método de
ensayo. ASTM D3776 / D3776M - 09a(2013) Standard
Test Methods for Mass Per Unit Area (Weight) of Fabric.

Estabilidad dimensional aplicar el siguiente método de
ensayo. AATCC 150 2012 Dimensional Changes of
Garments after Home Laundering.

El?xﬁo:atrlgo NTP - ISO 2859 - "Sglidez del color al frote himedo y al frote en seco
caballero 1:2013_ i aplicar alguno de los siguientes métodos de ensayo:
Procedimientos de | 1 AATCC 8 2016 Colorfastness to Crocking:
muestreo para Crockmeter Method.
INSPECTIGH PO | 2 NTP-ISO  105-X12:2006 (revisada el 2016)
atributos, Muestreo TEXTILES. Ensayos de solidez del color. Parte X12:
Slmplg, 1nspeccl0n solidez del color al frote.
Reducida, Nivel de | 3 NTP 231,042:2009 TEXTILES. Ensayos de solidez
Inspeccion S2 del color. Solidez del color al frote.
(AQL  2.5%) para ["Solidez del color al sudor aplicar alguno de los siguientes
las pruebas | meiodos de ensayo:
destructivas de | 1. AATCC 15 2013 Colorfastness to Perspiration.
laboratorio. 2. NTP ISO 105-E04: 2006 (revisada el 2016)
TEXTILES. Ensayos de solidez del color. Parte E04:
Solidez del color al sudor.
3. NTP 231.086:1977 (revisada el 2011) TEXTILES.
Solideces de los colores de los materiales textiles.
Solidez al sudor. B
Solidez del color a la luz aplicar alguno de los siguientes
| métodos de ensayo:
Version 01 Pagina 7 de 16
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1. AATCC 16.3 2014 (20 AFU) Colorfastness to L|ght

2. NTP 231.170:2011 SOLIDEZ DEL COLOR A LA
LUZ. Opcién 3. Método de lampara de arco de
Xendn, luz continua. Opcion panel negro.

Solidez del color al lavado aplicar alguno de los

siguientes métodos de ensayo:

1. AATCC 61-2A:2013 Colorfastness to Laundering:
Accelerated.

2. NTP-ISO 105-C10:2016 Textiles. Ensayos de salidez
del color. Parte C10: Solidez del color al lavado con
jabén o con jabdn y soda.

3. NTP 231.008:2015 TEXTILES. Método acelerado de
ensayo de solidez del color al lavado.

4, NTP 231.157:1983 (revisada el 2011) TEXTILES.
Solideces de los colores de los materiales textiles.
Solidez del color al lavado a mano con jabén.

Pilling aplicar el siguiente método de ensayo: ASTM
D3512/D3512M - 16 Standard Test Method for Pilling
Resistance and Other Related Surface Changes of
Textile Fabrics: Random Tumble Pilling Tester.

Resistencia al estallido del tejido del cuerpo y del tejido
de |la puntera y taldn, se aplicara con el siguiente método
de ensayo: ASTM D3786 / D3786M — 13 Standard Test
Method for Bursting Strength of Textile Fabrics—
Diaphragm Bursting Strength Tester Method.

Titulo del hilo aplicar alguno de los siguientes métodos

de ensayo:

1. ASTM D1907/D1907M — 12 Standard Test Method for
Linear Density of Yarn (Yarn Number) by the Skein
Method.

2. NTP-ISO 2060:2006 (revisada el 2016) TEXTILES.
Hilos arrollados. Determinacidon de |la masa lineal
(masa por unidad de longitud) por el método de la
madeja.

Tipo de tefido utilizado en el tejido, aplicar un método no
normalizado u otro métado especifico de existir.

Acabado del tejido aplicar el siguiente método de
ensayo:

T TR0 1. AATCC 94 2012, Finishes in Textiles: Identification.
Vo ‘»-f_ 2. AATCC B89-2012 Mercerization in Cotton.
L A é NTP - ISO 2859 - Composicion del tejido, hilo de costura aplicar el
! 1:2013 siguiente método de ensayo: AATCC 20 A 2014 Fiber
oy et Procedimientos de | Analysis: Quantitative.
muestreo para Determinacion de vaporizado, confeccién y medidas
inspeccion por aplicar inspeccion visual y tactil u otro método validado
_ atributos, Muestreo | especifico de existir.
3. churompa guello Simple, Inspeccion | La inspeccién por atributos (visual, tactil y otros) se
ge Chavez N T : "
ormal, Inspeccion | puede realizar contra otro producto o imagen de
Nivel Il (AQL 2.5%) | referencia o sobre planos de disefio del producto.
para las pruebas Titulo del hilo del tejido e hilo de remalle aplicar el
visuales siguiente metodo de ensayo: ASTM D1059 - 01
Standard Test Method for yarn number base on short
NTP - ISO 2859 - specimens.
Versidn 01
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1:2013
Procedimientos de
muestreo para
inspeccion por
atributos, Muestreo
Simple, Inspeccion
Reducida, Nivel de
Inspeccion S2
(AQL 2.5%) para
las pruebas
destructivas de
laboratorio.

Peso del tejido cuerpo-manga, cueilo (gr/mz) se
determina el peso mediante medicion directa con
balanza de precision con una sensibilidad adecuada y/o
aplicar el siguiente método de ensayo: ASTM D3776 /
D3776M - 09a(2013) Standard Test Methods for Mass
Per Unit Area (Weight) of Fabric.

Titulo del hilo aplicar alguno de los siguientes métodos

de ensayo:

1. ASTM D1907/D1907M — 12 Standard Test Method for
Linear Density of Yarn (Yarn Number) by the Skein
Method.

2. NTP-ISO 2060:2006 (revisada el 2016) TEXTILES.
Hilos arrollados. Determinacion de |a masa lineal
(masa por unidad de longitud) por el metodo de la
madeja.

Confeccion se determina la medida mediante medicion
directa con regla milimetrada calibrada, se registra la
medida y el resultado se expresa en milimetros (mm).

Peso unitario de chompa, se determina el peso mediante
medicién directa con balanza de precisién con una
sensibilidad adecuada, se registra y el resultado se
expresa en gramos (g).

Pilling aplicar can el siguiente método de ensayo: ASTM
D3512/D3512M - 16 Standard Test Method for Pilling:
Resistance and Other Related Surface Changes of
Textile Fabrics: Random Tumble Pilling Tester.

Acabado del tejido decatizado aplicar el siguiente
método de ensayo: AATCC 94 2012, Finishes in Textiles:
Identification.

Tipo de tefido utilizado en el tejido, aplicar un metodo no
normalizado u otro método especifico de existir.

Solidez del color al sudor aplicar alguno de los siguientes

meétodos de ensayo:

1, AATCC 15 2013 Colorfastness to Perspiration. ’

2. NTP ISO 105-E04: 2006 (revisada el 2016)
TEXTILES. Ensayos de solidez del color. Parte E04:
Solidez del color al sudor.

3. NTP 231.086:1977 (revisada el 2011) TEXTILES.
Solideces de los colores de los materiales textiles.
Solidez al sudor.

Solidez del color a la luz aplicar alguno de los siguientes

métodos de ensayo:

1. AATCC 16.3 2014 (20 AFU) Colorfastness to Light

2. NTP 231.170:2011 SOLIDEZ DEL COLOR A LA
LUZ. Opcion 3: Método de lampara de arco de
Xendn, luz continua. Opcidn panel negro

Version 01
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siguientes métodos de ensayo:

1. AATCC 61-2A:2013 Colorfastness to Laundering:
Accelerated.

2. NTP-ISO 105-C10:2016 Textiles. Ensayos de solidez
del color. Parte C10: Solidez del color al lavado con
jabén © con jabén y soda.

3. NTP 231.008:2015 TEXTILES. Método acelerado de
ensayo de solidez del color al lavado.

4. NTP 231.157:1983 (revisada el 2011) TEXTILES.
Solideces de los colores de los materiales textiles.
Solidez del color al lavado a mano con jabon.

Solidez del color al lavado apl|car alguno de los

4, Chompa
tipo casaca
con cierre

NTP - ISO 2859 -
1:2013
Procedimientos de
muestreo para
inspeccion por
atributos, Muestreo
Simple, Inspeccién
Normal, Inspeccion
Nivel Il (AQL 2.5%)
para las pruebas
visuales

NTP - ISO 2859 -
1:2013
Procedimientos de
muestreo para
inspeccion por
atributos, Muestreo
Simple, Inspeccién
Reducida, Nivel de
Inspeccion 82
(AQL 2.5%) para
las pruebas
destructivas de
laboratorio.

Composicién de: chompa, hilo de costura y remalle,
urdimbre y trama de tela de refuerzo de codera, marbete,
codera y porta lapicero, botones, material del deslizador,
cremallera y cinta del cierre aplicar el siguiente método
de ensayo: AATCC 20 A 2014 Fiber Analysis:
Quantitative.

Determinacion del tejido de cuerpo y mangas, cuello,
pufio y pretina, tela y ligamento de refuerzo de codera,
marbete, codera y porta lapicero. Botones: madelo, N°
de huecos y tefido. Cierre: color, hilos de costura.
Confeccion,termofijado, vaporizado y medidas aplicar
inspeccion visual y tactli u otro método validado
especifico de existir.

La inspeccién por atributos (visual, tactil y otros) se
puede realizar contra otro producto o imagen de
referencia o sobre planos de disefio del producto.

Titulo de urdimbre y trama aplicar el siguiente método de
ensayo: ASTM D1059 — 01 Standard Test Method for
yarn number base on short specimens.

Peso del tejido cuerpo-manga, cuello, pufio y pretina y
tela de refuerzo de codera, marbete, codera y porta
lapicero (gr/m?) se determina el peso mediante medicidn
directa con balanza de precision con una sensibilidad
adecuada y/o aplicar el siguiente método de ensayo:
ASTM D3776 / D3776M - 09a(2013) Standard Test
Methods for Mass Per Unit Area (Weight) of Fabric.

Peso unitario de chompa, se determina el peso mediante
mediciéon directa con balanza de precision con una
sensibilidad adecuada, se registra y el resultado se
expresa en gramos (g).

Medicion de nimero de hilos de urdimbre y trama de la
tela de refuerzo de codera, marbete, codera y porta
lapicero.aplicar el siguiente método de ensayo: ASTM
D3775 — 12 Standard Test Method for Warp (End) and
Filling (Pick) Count of Woven Fabrics.

Confeccion se determina la medida mediante medicién
directa con regla milimetrada calibrada, se registra la
medida y el resultado se expresa en milimetros (mm).

Numero de lineas del botén se determina la medida
mediante medicién directa con pie de rey calibrado, se
registra la medida y el resultado se expresa en
milimetros (mm).

Titule del hilo aplicar alguno de los siguientes métodos

de ensayo:

Version 01
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1. ASTM D1907/D1907M — 12 Standard Test Method for
Linear Density of Yarn (Yarn Number) by the Skein
Method.

2. NTP-ISO 2080:2006 (revisada el 2016) TEXTILES.

Hilos arrollados. Determinacién de la masa lineal

(masa por unidad de longitud) por el método de la

madeja.

Estabilidad dimensional, aplicar el siguiente método de
ensayo: AATCC 135 2015 Dimensional Changes of
Fabrics after Home Laundering.

Pilling aplicar el siguiente método de ensayo: ASTM
D3512/D3512M - 16 Standard Test Method for Pilling
Resistance and Other Related Surface Changes of
Textile Fabrics: Random Tumble Pilling Tester.

Acabado del tejido decatizado aplicar el siguiente
método de ensayo: AATCC 94 2012, Finishes in Textiles:
Identification.

Tipo de tefido utilizado en el tejido, aplicar un metodo no

normalizado u otro especifico de existir:

Solidez del color al sudor aplicar alguno de los siguientes

métodos de ensayo:

1. AATCC 15 2013 Colorfastness to Perspiration.

2. NTP 1SO 105-E04: 2006 (revisada el 20186)
TEXTILES. Ensayos de solidez del color. Parte E04:
Solidez del color al sudor.

3. NTP 231.086:1977 (revisada el 2011) TEXTILES.
Solideces de los colores de los materiales textiles.
Solidez al sudor.

Salidez del color a la luz aplicar alguno de los siguientes

métodos de ensayo:

1. AATCC 16.3 2014 (20 AFU) Colorfastness to Light.

2. NTP 231.170:2011 SOLIDEZ DEL COLOR A LA
LUZ. Opcion 3: Método de lampara de arco de
Xenon, luz continua. Opcion panel negro.

Solidez del color al lavado aplicar -alguno de los

siguientes métodos de ensayo:

1. AATCC 61-2A:2013 Colorfastness to Laundering:
Accelerated.

2. NTP-1SO 105-C10:2016 Textiles. Ensayos de solidez
del color. Parte C10: Solidez del color al lavado con
jabén o con jabén y soda.

3. NTP 231.008:2015 TEXTILES. Método acelerado de
ensayo de solidez del color al lavado.

4. NTP 231.157:1983 (revisada el 2011) TEXTILES.
Solideces de los colores de los materiales textiles.
Solidez del color al lavado a mano con jabdn.

Solidez del color al frote humedo y al frote en seco

aplicar alguno de los siguientes métodos de ensayo:

1. AATCC 8 2016 Colorfastness to Crocking:
Crockmeter Method.

2. NTP-ISO  105-X12:2006 (revisada el 2016)
TEXTILES. Ensayos de solidez del color. Parte X12:
solidez del color al frote,

3 NTP 231.042:2009 TEXTILES. Ensayos de solidez
del colar. Solidez del color al frote.

......‘.............‘..'..'.."'.'.'..

Version 01 Péagina 11 de 16




DOCUMENTO DE ORIENTACION

APROBADO

RUBRO: Productos para el cuidado personal, equipaje y vestimenta

5. Medias de
deporte
para
caballero

4, DE

il 2.2 METODiO; Ji
Ll
1 muestreo)

25 s

6. Medias de
deporte
para dama

NTP - ISO 2859 -
1:2013
Procedimientos de
muestreo para
inspeccion por
atributos, Muestreo
Simple, Inspeccion
Normal, Inspeccién
Nivel Il (AQL 2.5%)
para las pruebas
visuales

NTP - ISO 2859 -
1:2013
Procedimientos de
muestreo para
inspeccién por
atributos, Muestreo

Simple, Inspeccién -

Reducida, Nivel de
Inspeccién S2
(AQL 2.5%) para
las pruebas
destructivas de
laboratorio.

Composicién del tejido aplicar el siguiente método de
ensayo: AATCC 20 A 2014 Fiber Analysis: Quantitative.

Determinacion del tejido, tipe, confeccién y medidas
aplicar inspeccion visual y tactil.

La inspeccion por atributos (visual, tactil y otros) se
puede realizar contra otro producto o imagen de
referencia o sobre planos de disefio del producto.

Peso por par de medias, se determina el peso mediante
medicién directa con balanza de precision con una
sensibilidad adecuada, se registra y el resultado se
expresa en gramos (g).

Titulo del hilo aplicar alguno de los siguientes métodos

de ensayo:

1. ASTM D1907/D1907M - 12 Standard Test Method for
Linear Density of Yarn (Yarn Number) by the Skein
Method.

2. NTP-ISO 2060:2006 (revisada el 2016) TEXTILES.
Hilos arrollados. Determinacion de la masa lineal
(masa por unidad de longitud) por el método de la
madeja.

Apariencia del pufio aplicar inspeccion visual, ademas se
determina la medida mediante medicién directa con regla
milimetrada calibrada, se registra la medida y el
resultado se expresa en milimetros (mm).

Estiramiento del pufio aplicar el siguiente método de
ensayo: ASTM D4964 — 96 (2018) Standard Test Method
for Tension and Elongation of Elastic Fabrics (Constant-
Rate-of-Extension Type Tensile Testing Machine).

Apariencia de la piema y pie aplicar inspeccion visual,
con las tolerancias establecidas en la NTP 231.410:2013
Tolerancia de tejido de punto.

Identificacion de defectos, aplicar inspecion visual y/o
tactii segin numeral 3.3 de la NTP 243.011:1985
(revisada el 2011) CALCETINES. Calcetines de algoddn.
Requisitos.

Solidez del color al sudor aplicar alguno de los siguientes

métodos de ensayo:

1. AATCC 15 2013 Colorfastness to Perspiration.

2. NTP ISO 105-E04: 2006 (revisada el 2016)
TEXTILES. Ensayos de solidez del color. Parte E04:
Solidez del color al sudor.

3. NTP 231.086:1977 (revisada el 2011) TEXTILES.
Solideces de los colores de los materiales textiles.
Solidez al sudor,

Solidez del color a la luz aplicar alguno de los siguientes

métodos de ensayo:

1. AATCC 16.3 2014 (20 AFU) Colorfastness to Light.

2. NTP 231.170:2011 SOLIDEZ DEL COLOR A LA
LUZ. Opcién 3: Método de |dmpara de arco de

Xendn, luz continua. Opcién panel negro.
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Solldez del color al lavado aplicar alguno de los

siguientes métodos de ensayo:

1. AATCC 61-2A:2013 Colorfastness to Laundering:
Accelerated.

2. NTP-ISO 105-C10:2016 Textiles. Ensayos de solidez
del color. Parte C10: Solidez del color al lavado con
jabdn o con jabdn y soda.

3. NTP 231.008:2015 TEXTILES. Método acelerado de
ensayo de solidez del color al lavado.

4. NTP 231.157:1983 (revisada el 2011) TEXTILES.
Solideces de los colores de los materiales textiles.
Solidez del color al lavado a mana con jabon.

Composicién del tejido aplicar el siguiente método de

ensayo: AATCC 20 A 2014 Fiber Analysis: Quantitative.

Determinacion del tejido, tipo, confeccion y medidas

aplicar inspeccion visual y tactil.

La inspeccion por atributos (visual, tactil y otros) se

puede realizar contra otro producto o imagen de

referencia o sobre planos de disefio del producto,

Peso por par de medias, se determina el peso mediante

medicion directa con balanza de precision con una

7. Medias NTP-1SO 2859- | sensibilidad adecuada, se registra y el resultado se
reforzadas 1:2013 expresa en gramos (g).
caballero Procedimientos de | Solidez del color al sudor aplicar alguno de los siguientes

muestreo para métodos de ensayo:

Inspeccion por 1. AATCC 15 2013 Colorfastness to Perspiration.
atributos, Muestreo | 2. NTP ISO 105-E04: 2006 (revisada el 2016)
Simple, Inspeccion TEXTILES. Ensayos de solidez del color. Parte E04:
Normal, Inspeccion Solidez del color al sudor.

Nivel Il (AQL 2.5%) | 3. NTP 231.086:1977 (revisada el 2011) TEXTILES.
para las pruebas Solideces de los colores de los materiales textiles.
visuales Solidez al sudor.

Solidez del color a la luz aplicar alguno de los siguientes

N‘TP - 1902658~ métodos de ensayo:

1:2013 1. AATCC 16.3 2014 (20 AFU) Colorfastness to Light.
Procedimientos de | 5 NTp 231.170:2011 SOLIDEZ DEL COLOR A LA
.m”es”e.‘.’ pere LUZ. Opcidén 3: Método de lampara de arco de
Inspeccion por Xenon, luz continua. Opcidn panel negro.

atributos, Muestreo - -

Simple, Inspeccién Solidez del color al lavado aplicar alguno de los
Reducida, Nivel de siguientes métodos de ensayo:

Inspeccién S2 1. AATCC 61-2A:2013 Colorfastness to Laundermg
(AQL 2.5%) para Accelerated. . .

8. Medias las pruebas 2. NTP-ISO 105-C10:2016 '_Textlles. Ensayos de solidez
reforzadas destructivas de del color. Parte C10: Solidez del color al lavado con
para dama laboratorio. jabdn o con jabén y soda.

3. NTP 231.008:2015 TEXTILES. Método acelerado de
ensayo de solidez del color al lavado.

4. NTP 231.157:1983 (revisada el 2011) TEXTILES.
Solideces de los colores de los materiales textiles.
Solidez del color al lavado a mano con jabon.

Apariencia del pufio aplicar inspeccion visual, ademas se

determina la medida mediante medicién directa con regla

milimetrada calibrada, se registra la medida y el
| resultado se expresa en milimetros (mm).
Version 01 Pagina 13 de 16
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Estiramiento del pufio aplicar el siguiente método de
ensayo: ASTM D4964 — 96 (2016) Standard Test Method
for Tension and Elongation of Elastic Fabrics (Constant-
Rate-of-Extension Type Tensile Testing Machine).
Apariencia de la pierna y pie aplicar inspeccion visual,
con las tolerancias establecidas en la NTP 231.410:2013
TEXTILES. Tolerancias de tejido de punto.
Resistencia de las costura de la puntera y talon, aplicar
la Inspeccién visual y/o los siguientes métodos de
ensayo:
1. 1ISO 13935-1:2014 Textiles — Seam tensile properties
of fabrics and made-up textile articles -- Part 1:
Determination of maximum force to seam rupture
using the strip method.
2. ISO 13935-2:2014 Textiles — Seam tensile properties
of fabrics and made-up textile articles -- Part 2:
Determination of maximum force to seam rupture
using the grab method.
Costura del cerrado de puntera aplicar inspeccion visual
Identificacion de defectos, aplicar inspecion visual y/o
tactii segun numeral 3.3 de la NTP 243.011:1985
(revisada el 2011) CALCETINES. Calcetines de algoddn.
Requisitos.
Composicién de urdimbre y trama, botones,hilos de
costura y remalle aplicar el siguiente método de ensayo:
AATCC 20 A 2014 Fiber Analysis: Quantitative.
NTP - ISO 2859 - | Confeccién, nimero de lineas del botén, ancho de ribete
_ 1:2013 y elastico aplicar inspeccién visual, ademds se determina
13. Pijama Procedimientos de | |a medida mediante medicion directa con regla
para muestreo para | milimetrada calibrada, se registra la medida y el
dama inspeccian Por | resultado se expresa en centimetros o milimetros segun
atributos, Muestreo | |o requiera la especificacion.
Simple, Inspeccion | Determinacidén del ligamento, tipo de tela y de hilo de
Normal, Inspeccion | remalle, botén: modelo y nimero de huecos, confeccion
Nivel Il (AQL 2.5%) | y medidas aplicar inspeccion visual y tactil,
para las pruebas | | g inspeccién por atributos (visual, tactil y otros) se
visuales puede realizar contra otro producto o imagen de
referencia o sobre planos de disefio del producto.
NTP - ISO 2859 - [Titulo (Ne) de urdimbre y trama de la tela aplicar el
1:2013 siguiente método de ensayo: ASTM D1059 — 01
Procedimientos de | Standard Test Method for yarn number base on short
muestreo para | specimens.
inspeccion PO | Medicion de densidad de hilos de urdimbre e hilos de
atributos, Muestreo | {rama aplicar el siguiente método de ensayo: ASTM
4. Pijama Simple, l”ijaeclcgﬂ D3775 — 12 Standard Test Method for Warp (End) and
g lRedUC'dﬁa ve Sg Filling (Pick) Count of Woven Fabrics.

m— ”SPBCC'O”O Peso de la tela (gr/m?) se determina el peso mediante
(AQL 2.5%) para | medicion directa con balanza de precision con una
las  pruebas | sensibilidad adecuada y/o aplicar el siguiente método de
destructivas  de | gnsayo: ASTM D3776 ( D3776M - 09a(2013) Standard
laboratario. Test Methods for Mass Per Unit Area (Weight) of Fabric.

Resistencia al impacto del botdn aplicar el siguiente
metodo de ensayo; ASTM D 5171 — 2015 Standard Test
Method for Impact Resistance of Plastic Sew-Through
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Buttons.

Estabilidad dimensional, aplicar el siguiente método de
ensayo: AATCC 135 2015 Dimensional Changes of
Fabrics after Home Laundering.

Solidez del color al frote hiumedo y al frote en seco

aplicar alguno de los siguientes métodos de ensayo:

1. AATCC 8 2016 Colorfastness to Crocking:
Crockmeter Method.

2. NTP-ISO  105-X12:2006 (revisada el 2016)
TEXTILES. Ensayos de solidez del color. Parte X12:
solidez del color al frote.

3. NTP 231.042:2009 TEXTILES. Ensayos de solidez
del color. Solidez del color al frote.

Solidez del color al sudor aplicar alguno de los siguientes

mélodos de ensayo:

1. AATCC 15 2013 Colorfastness to Perspiration,

2. NTP ISO 105-E04: 2006 (revisada el 2016)
TEXTILES. Ensayos de solidez del color. Parte E04:
Solidez del color al sudor.

3. NTP 231.086:1977 (revisada el 2011) TEXTILES.
Solideces de los colores de los materiales textiles.
Solidez al sudor.

Solidez del color a la luz aplicar alguno de los siguientes

meétodos de ensaya:

1. AATCC 16.3 2014 (20 AFU) Colorfastness to Light.

2. NTP 231.170:2011 SOLIDEZ DEL COLOR A LA LUZ.
Opcién 3: Método de lampara de arco de Xendn, luz
continua. Opcidén panel negro.

Solidez del color al lavado aplicar alguno de los

siguientes métodos de ensayo:

1. AATCC 861-2A:2013 Colorfastness to Laundering:
Accelerated.

2. NTP-ISO 105-C10:2016 Textiles. Ensayos de solidez
del color. Parte C10: Solidez del color al lavado con
jabén o con jabon y soda.

3. NTP 231.008:2015 TEXTILES. Método acelerado de
ensayo de solidez del color al lavado.

4. NTP 231.157:1983 (revisada el 2011) TEXTILES.
Solideces de los colores de los materiales textiles.
Solidez del color al lavado a mano con jabon,

Titulo del hilo de costura aplicar alguno de los siguientes M o

métodos de ensayo:

1. ASTM D1907/D1907M — 12 Standard Test Method for
Linear Density of Yarn (Yarn Number) by the Skein
Method.

2. NTP-ISO 2060:2006 (revisada el 2016) TEXTILES.
Hilos arrollados. Determinaciéon de la masa lineal
(masa por unidad de longitud) por el método de la
madeja.

Resistencia a la traccidon y alargamiento a la carga en
urdimbre y trama aplicar el siguiente método de ensayo:
ASTM D 5034 — 09 (2013) Standard Test Method for
Breaking Strenght and Elongation of Textile fabrics (Grab
Test).

Angulo de recuperacidon de la arruga aplicar el siguiente
metodo de ensayo: AATCC 66 . 2014 Wrinkle Recovery
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Pagina 15 de 16




DOCUMENTO DE ORIENTACION
APROBADO
RUBRO: Productos para el cuidado personal, equipaje y vestimenta

=

"'w =

0 PR EBAS
i

Sl Lii 0

of Woven Fahncs recovery. A}lgle

Pilling aplicar el siguiente método de ensayo: ASTM
D3512/D3512M - 16 Standard Test Method for Pilling
Resistance and Other Related Surface Changes of
Textile Fabrics: Random Tumble Pilling Tester.

2.4 Otras precisiones

La Entidad Convocante podrd exigir al proveedor que durante la ejecucién contractual y en la
oportunidad que determine, realice la entrega de los siguientes documentos en original:

1. Un “Certificado de Calidad", respaldado con ensayos o métodos acreditados o
normalizados realizados en laboratorios de ensayo que confirme que el bien entregado,
cumple con las caracteristicas y especificaciones de calidad detalladas en el numeral “2.1
Caracteristicas del bien" de |a ficha técnica correspondiente.

2. En caso no se emitan los documentos previamente indicados, el proveedor podra presentar
n “Informe de Ensayo de lote con Valor Oficial’ con simbolo de acreditacion. Dicho
documento debera ser emitido por un laboratorio de ensayo con acreditacion nacional
vigente o en ausencia de esta, con acreditacion en otro pafs cuyo acreditador sea miembro
firmante del Acuerdo de Reconocimiento Mutuo del Inter American Accreditation
Cooperation (IAAC) o del International Laboratory Accreditation Cooperation (ILAC).

3. En ausencia de lo citado en el parrafo precedente, podra presentar un “Informe de Ensayo”
de lote emitido por un laboratorio con métodos cuyo alcance de la acreditacion esté
relacionado con productos afines al sector.

Nota: Si la entidad decide exigir la certificacion de la calidad de los bienes a contratar, deber3
sefialar esta condicién en las Bases (seccion especifica, especificaciones técnicas numeral 3.2
y/o proforma de contrato), realizando las precisiones que le apliquen, entre ellas que los costos
que demande |la referida certificacion deben ser asumidos por el proveedor.

La entidad deberd definir la antigiiedad de los documentos antes citados.

lii—- OTROS
No es aplicable

ooo0oo0
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[El texto redactado en letra cursiva, esta referido a informacién referencial a tener en cuenta por la

Entidad y no debera incluirse en las Bases Estandarizadas]
Objetivo

Orientar a las Entidades en la elaboracién de las Bases estandarizadas del procedimiento de Subasta
Inversa Electronica para la contratacién de bienes o servicios comunes.

El presente documento de orientacién esta contituido por las siguientes partes:
Parte | - REQUISITOS DOCUMENTARIOS MINIMOS DEL PROVEEDOR DEL SERVICIO

La informacién contenida en esta parte, precisara los requisitos documentarios minimos y vigentes que!
debera presentar el proveedor en un procedimiento de seleccion, de tal forma que se acredite el llevar
a cabo la actividad econémica materia de la contratacién, segan la reglamentacion aplicable en el
territorio nacional; asimismo, la inclusion de los referidos requisitos minirmos en las Bases para Ial
convocatoria de una SIE, se realizaré en el Capifulo 1V ‘Requisitos de Habilitacion” de las _Bases’
estandarizadas, aprobadas por el OSCE. {(...) f

Copia Simple de autorizacion expedida por la Superintendencia de Banca, Seguraos vy
Administradoras Privadas de Fondos de Pensiones, bajo el amparo de la Ley N° 26702 ~ Ley General

del Sistema Financiero y del Sistema de Seguros y Organica de la Superintendencia de Banca y
Seguros.

Parte Il - CERTIFICACION DE CALIDAD DEL SERVICIO

La informacion contenida en esta parte, precisard la metodologia a emplear para la comprobacién de
la calidad de los bienes y servicios a contratar; asimismo, dicha informacion podré ser empleada por
las Entidades para establecer la exigencia de dicha comprobacion en la elaboracién de Jas Bases paral
la convocatoria de una SIE, especificamente en lo relacionado al numeral 3.2 “Forma de Entrega de la
Prestacion” (segundo péarrafo) del Capltulo i1l “Especificaciones Técnicas” de las Bases estandarizadas,
aprobadas por el OSCE, de acuerdo a la siguiente estructura: , '

1. Bien o Servicio.
2. Método de muestreo.
3. Ensayos o pruebas.
4. Ofras precisiones.

. No aplica.

Parte lll - OTROS

Contiene informacién que PERU COMPRAS considere pertinente, respecto a condiciones que podrial
requerir determinado bien o servicio comin al momento de su entrega o prestacién a la Entidad, que
no desnaturalice fo establecido en la ficha técnica correspondiente. ‘

\ Ninguna.
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(El texto redactado en letra cursiva, estd referido a informacién referencial a tener en cuenta por la
Entidad y no debera incluirse en las Bases Estandarizadas]

OBJETIVO

Orientar a las Entidades en la elaboracién de |as Bases estandarizadas del proecedimiento de Subasta
Inversa Electrdnica - SIE para la contratacién de bienes comunes.

PARTE | - REQUISITOS DOCUMENTARIOS MINIMOS DEL PROVEEDOR DEL BIEN

La informacidn contenida en esta parte, precisara los requisitos documentarios minimos y vigentes que
deberé presentar el proveedor en un procedimiento de seleccion, de tal forma que se acredite el llevar
a cabo la actividad econémica materia de la contratacion, segun la reglamentacion aplicable en ef
territorio nacional; asimismo, la inclusién de los referidos requisitos minimos en las Bases para la
convocatoria de una SIE, se realizara en el Capitulo |V "Requisitos de Habilitacién” de las Bases

estandarizadas, aprobadas por el OSCE.

HERhs BiENEs |
1 ;zi’;_ : A j.ijgrr i

1. Tubo de acero negro s/c sch-40de 12" || ; . ercializacion del bien tubo de acero negro no
requiere documentacion especifica

2. Tubo de acero negro s/c sch-40 de 6"

PARTE Il - CERTIFICACION DE CALIDAD DEL BIEN

La informacion contenida en esta parte, precisara la metodologia a emplear para la comprobacion de
la calidad de los bienes a contratar; asimismo, dicha informacién podré ser empleada por las Entidades
para establecer la exigencia de dicha comprobacién en la elaboracion de las Bases para la convocatoria
de una SIE, especificamente en lo relacionado al numeral 3.2 “Forma de Entrega de la Prestacion”
(segundo pérrafo) del Capitulo Ill “Especificaciones Técnicas” de las Bases estandarizadas, aprobadas
por el OSCE, de acuerdo a la siguiente estructura:

Para la certificacién de los tubos de acero negro, la entidad considerara, segun corresponda a cada
bien, lo siguiente:

»

FMETODODE 11123 ENSAYOS O 11-
Dhioames |G

Segun las referencias, procedimientos de muestreo y
de ensayo establecidos en la ASTM AB53/A53M - 12

L T1u2tl)lo de acero negro s/c sch-40 de Standard Specification for Pipe, Steel, Black and Hot-
2. Tubo de acero negro s/c sch-40 de Dipped, Zinc-Coated, Welded and Seamless, ASTM A
- 106/A 106M - 15 Standard Specification for Seamless
B Carbon Steel Pipe for High-Temperature Service y API

5L Specification for Line Pipe

2.4 Otras precisiones

La Entidad Convocante podré exigir al proveedor que durante la ejecucion contractual y en la
oportunidad que determine, realice la entrega de los siguientes documentos en original:

1. Un “Certificado de Conformidad de Producto con Valor Oficial” o “Certificado de Inspeccidn
con Valor Oficial" con el simbolo de acreditacién que confirme que el bien entregado cumple
con las caracteristicas y especificaciones de calidad detalladas en el numeral "2.1
Caracteristicas del bien" de |a ficha técnica correspondiente. Dicho documento debera ser
emitido por un Organismo de Certificacion de Productos u Organismo de Inspeccién con
acreditacidn nacional vigente ¢ en ausencia de esla, con acredilacion en olro pais cuyo
acreditador sea miembro firmante del Acuerdo de Reconocimiento Mutuo del Inter American

Version 01 Pagina 1 de 2
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Accreditation Cooperation (IAAC) o del International Laboratory Accreditation Cooperation
{ILAC) o International Accreditation Forum (IAF) respectivamente.

En caso no se emitan en el pais los documentos antes indicados, lo cual debe ser
consultado oficialmente por el Contratista al Instituto Nacional de Calidad - INACAL y cuya
copia de respuesta sera remitida a la Entidad Convocante, el proveedor podra presentar un
"Certificado de Calidad", respaldado con ensayos realizados en laboratorios acreditados
que confirme que el bien entregado, cumple con las caracteristicas y especificaciones de
calidad detalladas en el numeral “2.1 Caracteristicas del bien" de la ficha técnica
correspondiente .

En caso no se emitan los documentos previamente indicados, el proveedor podra presentar
un "Informe de Ensayo de lote con Valor Oficial' con simbolo de acreditacion. Dicho
documento debera ser emitido por un laboratorioc de ensayo con acreditacion nacional
vigente o en ausencia de esta, con acreditacion en otro pais cuyo acreditador sea miembro
firmante del Acuerdo de Reconocimiento Mutuo del Inter American Accreditation
Cooperation (IAAC) o del International Laboratory Accreditation Cooperation (ILAC).

En ausencia de lo citado en el parrafo precedente, podra presentar un “Informe de Ensayo”
de lote emitido por un laboratorio acreditado cuyo alcance de la acreditacion esté
relacionado con productos afines al sector.

Nota: Si la entidad decide exigir la certificacion de la calidad de los bienes a contratar, debera
sefalar esta condicidn en las Bases (seccion especifica, especificaciones técnicas numeral 3.2
y/o proforma de contrato), realizando las precisiones que le apliguen, entre ellas que los costos
que demande la referida certificacién deben ser asumidos por el Contratista.

La entidad debera definir la antigliedad de los documentos antes citados

Il - OTROS

No es aplicable

0000000
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5 Contrats folares Consejo Directivo

DIRECTIVA N° 002-2017-OSCE/CD

PROCEDIMIENTO DE SELECCION DE SUBASTA INVERSA ELECTRONICA

FINALIDAD

Complementar.la regulacion establecida en la Ley de Contrataciones del Estado y su
Reglamento respecto del procedimiento de seleccién de Subasta Inversa Electrénica.

OBIJETO

Establecer disposiciones generales y especificas que permitan la aplicacion del
procedimiento de seleccion de Subasta Inversa Electrdnica.

ALCANCE

La presente Directiva es de cumplimiento obligatorio para las Entidades que se
encuentran bajo el dmbito de aplicacion de la normativa de contrataciones del
Estado, conforme al articulo 3 de la Ley de Contrataciones del Estado, asi como para
los proveedares que participen en una subasta inversa electronica.

BASE LEGAL

e Ley de Contrataciones del Estado, aprobada mediante Ley N® 30225.

» Reglamento de |a Ley de Contrataciones del Estado, aprobado mediante Decreto
Supremo N° 350-2015-EF.

» Reglamento de Organizacién y Funciones del Organismo Supervisor de las
Contrataciones del Estado.

Las referidas normas incluyen sus respectivas disposiciones ampliatorias,
modificatorias y conexas, de ser el caso.

REFERENCIAS

En |a presente Directiva se utilizardn |as siguientes referencias:

e Ley: Ley de Contrataciones del Estado

¢ OEC: Organo encargado de las contrataciones

e OSCE: Organismo Supervisor de las Contrataciones del Estado

e Reglamento: Reglamento de |a Ley de Contrataciones del Estado
e RNP: Registro Nacional de Proveedores

e SEACE: Sistema Electrénico de Contrataciones del Estado
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VI. DISPOSICIONES GENERALES

6.1.

6.2.

6.3.

Al formular el requerimiento, el area usuaria debe verificar el Listado de Bienes y
Servicios Comunes para determinar si alglin bien o servicio de dicho listado
satisface su necesidad. De ser asi, el area usuaria formula el requerimiento
considerando el contenido de la ficha técnica correspondiente, lo cual debe ser
verificado por el OEC.

El requerimiento debe incluir la cantidad, el plazo, la forma y el lugar de entrega
o la prestacion del servicio y demas condiciones en las que debe ejecutarse la
contratacion, las cuales no deben desnaturalizar lo establecido en la ficha técnica
del bien y/o servicio comin correspondiente. Asimismo, el requerimiento debe
incluir los requisitos de habilitacion, exigidos en [a Ficha Técnica y/o documentos
de orientacién publicados a través del SEACE, asi como en la normativa que
regula el objeto de la contratacion con cardcter obligatorio, seglin corresponda.

Si antes de la convocatoria del procedimiento, la ficha técnica sufre
modificaciones, el drea usuaria debe reformular el requerimiento conforme a la
ficha técnica modificada, lo cual sera comunicado al OEC para que evalie la
incidencia de dichas modificaciones en otros aspectos del expediente de
contratacidn, y gestionar una nueva aprobacién, sélo en caso este haya sido
modificado en algn extremo. Esta disposicion también es aplicable a |a siguiente
convocatoria que se realice cuando el procedimiento de subasta sea declarado
desierto.

Las Bases deben contener el requerimiento al que se hace referencia en el
numeral anterior. La ficha técnica del bien o servicio comun requerido, se
obtiene del Listado de Bienes o Servicios Comunes al cual se accede a través del
SEACE, debiendo corresponder a la version de uso obligatorio a la fecha de
convocatoria y que no puede incluir modificaciones durante el desarrollo del
procedimiento de selegcidn. Asimismo, para incluir los requisitos de habilitacion,
se debe observar aquellos exigidos en la Ficha Técnica y/o documentos de
orientacion publicados a través del SEACE, asi como en la normativa que regula el
objeto de la contratacion con caracter obligatorio, seglin corresponda.

La Entidad sdlo puede realizar precisiones en las Bases de aquella informacidn
que se ha previsto en la ficha técnica deba ser objeto de dichas precisiones.
Antes de la convocatoria, el OEC o comité de seleccidn, segln corresponda, debe
verificar que la ficha técnica incluida en las bases esté vigente.

Se presume que los bienes y/o servicios ofertados cumplen con las caracteristicas
exigidas en las fichas técnicas y con las condiciones previstas en las Bases. Esta
presuncion no admite prueba en contrario.

'................’............bv................O
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6.4. El plazo minimo que debe mediar entre |la convocatoria y la etapa de apertura de
ofertas y periodo de lances es de cinco (5) dias habiles, salvo en los
procedimientos cuyo valor referencial sea mayor a sesenta y cinco Unidades
Impositivas Tributarias (65 UIT), en cuyo caso el plazo minimo es de ocho (8) dfas
hébiles.

6.5. Es responsabilidad del participante verificar antes del envio de documentos a
través del SEACE que el archivo respectivo corresponda al tipo permitido por el
SEACE, que pueda ser descargado y que su contenido sea legible. Los
documentos a los que hace referencia los literales b) y c) del numeral 7.2.2 de |a
presente Directiva, deben contar con la rdbrica (visto) o firma del postor o su
representante legal, apoderado o mandatario designado para dicho fin, segun
corresponda.

6.6.Si surgieran controversias durante la ejecucion contractual referidas a la
adecuacién que debe existir entre las caracteristicas del bien entregado y/o
servicio prestado por el contratista a la Entidad y lo sefialado en la ficha técnica
respectiva, las partes podran conciliar en funcion al dictamen pericial que emita
el perito designado de comun acuerdo por ellas.

Vil. DISPOSICIONES ESPECIFICAS

7.1 Durante la etapa de convocatoria, en el caso de procedimientos por relacion de
items, la Entidad podra disponer diferentes dias y horarios dentro de las etapas
de apertura de ofertas y periodo de lances, en funcién a su complejidad.

7.2 La etapa de registro de participantes, registro vy presentacion de ofertas se
desarrolla durante las 24 horas de los dias previstos para la misma a través de los
siguientes tres ciclos consecutivos:

7.2.1 Registro de participantes. El participante solo tendra acceso a la informacion
correspondiente a su propio registro. Para registrarse como tal, el proveedor

debe:

a) Ingresar al SEACE con el usuario y contrasefia contenidos en el Certificado
SEACE, asignado al momento de efectuar su inscripcion en el RNP.

b) Declarar la aceptacion de las condiciones de uso del sistema para participar
en la Subasta Inversa Electrénica. Para tal efecto, y con caracter de
declaracion jurada, deberd aceptar el formulario que le mostrara el SEACE.

...'.‘..'-......'..‘...'.'...""..'.

7.2.2 Registro de ofertas. Para registrar su oferta en el SEACE el participante debe:
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a) Registrar los datos de su representante legal en el formulario
correspondiente. De presentarse en consorcio, debe consignar los datos del
consorcio, incluyendo los del representante legal comun.

b) Adjuntar el archivo digital conteniendo los documentos escaneados de su
oferta, de acuerdo a lo requerido en las bases, segln los numerales 1, 2y 4
del articulo 31 del Reglamento y los requisitos de habilitacion, exigidos en la
Ficha Técnica y/o documentos de orientacidn publicados a través del SEACE,
asi como en la normativa que regula el objeto de la contratacién con caracter
obligatorio, segln corresponda.

c) Registrar el monto total de |a oferta o respecto del item al cual se presenta,
el cual serd utilizado por el sistema para dar inicio al periodo de lances en
linea. Esta disposicién se aplica para todos los procedimientos de seleccion,
incluyendo aquellos cuyo sistema de contrataciéon corresponde a precios
unitarios, sin que ello afecte las condiciones del mencionado sistema al
momento de la ejecucion contractual. En los procesos convocados bajo el
sistema a precios unitarios, el precio unitario se determina al momento del
perfeccionamiento del contrato con base al monto final de la oferta
ganadora.

El participante puede realizar modificaciones a la oferta registrada sélo hasta
antes de haber confirmado su presentacion. En los procedimientos segtin
relacién de items, el registro se efectia por cada item en el que se desea
participar, mediante el formulario correspondiente.

7.2.3 Presentacion de ofertas. El participante puede presentar su oferta a través del
SEACE. Para tal efecto, el sistema procedera a solicitarle la confirmacidn de |a
presentacion de la oferta para, de hacerse asi, generar el respectivo aviso
electrénico en la ficha del procedimiento, indicando que la oferta ha sido
presentada.

En la Subasta Inversa Electrénica convocada segln relacién de ftems, la
presentacion de ofertas se efectia en una sola oportunidad y por todos los
items registrados.

7.3 La etapa de apertura de ofertas y periodo de lances debe ser programada a partir
del dia habil siguiente de finalizada la etapa de registro de participantes, registro
y presentacion de ofertas, debiendo consignarse las horas de inicio y cierre, las
cuales deben enmarcarse dentro del horario de 8:00 a 18:00 horas. La presente
etapa debe tener una duracién minima de dos (2) horas. Esta etapa se desarrolla
a través de los siguientes dos ciclos consecutivos:

7.3.1 Apertura de ofertas. El sistema realiza esta etapa en la fecha y hora sefialada en
el calendario. Para tal efecto, verifica el registra y presentacién de dos (2)

OSCE ==
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ofertas como minimo por item, para continuar con el ciclo de periodo de lances,
caso contrario, el procedimiento es declarado desierto.

7.3.2 Periodo de lances. El periodo de lances permite a los postores mejorar los

7.4

7.5

montos de sus ofertas a través de lances sucesivos en linea. La mejora de
precios de la oferta queda a criterio'de cada postor. Para tal efecto, el postor
debe realizar o siguiente:

a) Acceder al SEACE, a través de su usuario y contrasefia, en la fecha y hora
indicadas en el calendario del procedimiento.

b) Ingresar a la ficha del procedimiento y seguidamente acceder a la opcion
mejora de precios.

¢) Hacer efectiva su participacion en la mejora de precios mediante lances en
linea. Para ello el postor visualizara el monto de su oferta, mientras que el
SEACE le indicara si su oferta es la mejor o si esta perdiendo o empatando la
subasta hasta ese momento.

El postor puede mejorar su propia oferta durante el periodo establecido en el
calendario del procedimiento. Estd obligado a enviar lances siempre inferiores a
su Gltimo precio ofertado.

Cinco (5) minutos antes de la finalizacion del horario indicado en el calendario
del procedimiento para efectuar los lances en linea, el sistema enviard una
alerta indicando el cierre del periodo de lances, durante el cual los postores
pueden enviar sus Ultimos lances. Cerrado este ciclo no se admitirdn mas lances
en el procedimiento.

Una vez culminada la etapa de apertura de ofertas y periodo de lances, el sistema
procesa los lances recibidos del item o items de la Subasta Inversa Electrdnica,
ordenando a los postores por cada item segin el monto de su dltimo lance,
estableciendo el orden de prelacién de los postores.

Para efectos de conocer el ganador del proceso, el sistema genera un reporte con
los resultados del ciclo del periodo de lances, permitiendo a la Entidad visualizar
el Gltimo monto ofertado por los postores en orden de prelacién, lo cual quedara

registrado en el sistema.

En caso de empate, el sistema efectua automdticamente un sorteo para
establecer el postor que ocupa el primer lugar en el orden de prelacion.

Una vez generado el reporte sefialado en el numeral anterior, el OEC o el comité
de seleccién, segln corresponda, debe verificar que los postores que han
obtenido el primer y el segundo lugar hayan presentado la documentacion
requerida en las Bases. En caso de subsanacién, se procederd de conformidad
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con lo sefialado en el articulo 39 del Reglamento, quedando suspendido el
otorgamiento de la buena pro.

Una vez que se implemente |a subsanacion electrdnica, el plazo sefialado en el
articulo 39 del Reglamento se computard desde el dia hébil siguiente de
notificado el requerimiento al postor a través del Sistema. La presentacion de los
documentos a ser subsanados se realizard por el mismo medio.

En caso que la documentacidn retna las condiciones requeridas por las Bases, el
OEC o el comité de seleccidn, segin corresponda, otorga la buena pro al postor
que ocupo el primer lugar. En caso que no reuna tales condiciones, procede a
descalificarla y revisar las demas ofertas respetando el orden de prelacion.

Para otorgar la buena pro a la oferta de menor precio que retina las condiciones
exigidas en las Bases, el OEC o el comité de seleccién, segin corresponda, debe
verificar la existencia, como minimo, de dos (2) ofertas vélidas, de lo contrario
declara desierto el procedimiento de seleccidn.

En el supuesto que la oferta de menor precio supere el valor referencial de la
convocatoria, para efectos que el OEC o el comité de seleccidn, segun
corresponda, otorgue la buena pro debe contar con la disponibilidad
presupuestal correspondiente y la aprobacién del Titular de la Entidad, que no
puede exceder de cinco (5) dias habiles, contados desde la fecha prevista en el
calendario para el otorgamiento de la buena pro, bajo responsabilidad.

El OEC o comité de seleccién, segin corresponda, elabora el acta de
otorgamiento de la buena pro con el resultado del primer y segundo lugar
obtenido por cada item, el sustento debido en los casos en que los postores sean
descalificados, detallando asimismo las subsanaciones que se hayan presentado.
Dicha acta debe ser publicada en el SEACE el mismo dia de otorgada la buena
pro.

VIIl. DISPOSICION TRANSITORIA

8.1. El OSCE desarrollara la funcionalidad en el SEACE que permita establecer dias y
horarios diferenciados dentro de las etapas de apertura de ofertas y periodo de
lances, conforme a lo establecido en el numeral 7.1 de la presente Directiva.
Dicha opcion podra ser utilizada una vez que se haga de conocimiento de los
usuarios a través del Comunicado que emita el OSCE para tal efecto.

DISPOSICIONES FINALES

9.1. La presente Directiva entrard en vigencia a partir del dia siguiente de Ia
publicacion de la Resolucidn que la aprueba en el Diario Oficial "El Peruano”.
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9.2. A partir de la entrada en vigencia de |la presente Directiva deréguese |a Directiva
N° 005-2016-0SCE/CD.

lesls Maria, marzo de 2017
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